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Varovani

Pfed zahajenim montaznich praci si peclivé prectéte
tyto montazni a provozni pfedpisy. Montaz a provoz
provadéjte rovnéz v souladu s mistnimi pfedpisy a se
zavedenou osvédcenou praxi.

1. Symboly pouzité v tomto navodu

Varovani

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto montaznim a
provoznim navodu, jejichz nedodrzeni mize zpUsobit
ohrozeni osob.

Pokud nebudou tyto bezpe&nostni pokyny dodrzeny,

mohlo by dojit k poruSe nebo poskozeni zafizeni.

Doporuceni nebo pokyny, které maji usnadnit praci a
Pokyn s .
zajistovat bezpecény provoz.

2. Obecné informace

Cerpadla NK, NKG jsou jednostupriova, odstfediva gerpadla se
spiralni skfini, s axidlnim sacim a radialnim vytlacnym hrdlem.
Tato Cerpadla nejsou samonasavaci.

Cerpadla NK jsou v souladu s EN 733.
Cerpadla NKG jsou v souladu s I1SO 2858.

3. Pfijem vyrobku

3.1 Preprava

Cerpadla jsou 100 % zkou$ena pfed opusténim vyrobniho
zavodu. Zkouska zahrnuje také funkéni test, kde je méfren vykon
¢erpadla, aby bylo zajisténo, ze ¢erpadlo vyhovuje pozadavkim
pfislusnych standardi. ZkuSebni osvéd¢eni jsou k dispozici ve
firmé Grundfos. Po instalaci je tfeba znovu zkontrolovat
vyrovnani ¢erpadla. Viz kapitola 7.3 Vyrovnani.

3.2 Pfeprava vyrobku

Cerpadlo vzdy pFepravujte v pfedepsané poloze. B&hem
pfepravy musi byt Cerpadlo spolehlivé upevnéno, aby nedoslo
k poSkozeni hfidele a ucpavky zplsobenym nadmeérnymi otfesy
a narazy. Cerpadlo nikdy nezvedejte za htidel.

Varovani

Vénujte pozornost hmotnosti ¢erpadla a ucirite
opatfeni k zabranéni ujmé na zdravi osob, kdyby se
¢erpadlo nestastnou nahodou prevalilo nebo spadlo.



3.3 Manipulace 4. Identifikace

Varovani 4.1 Typovy stitek
Motory Cerpadel 4 kW a vétSi se dodavaji véetné
zvedacich ok, ktera se vSak nesméji pouzivat ke
zvedani celé Cerpaci jednotky.

Type GRUNDFOS 2\
DK-8850 Bjerringbro, Denmark

NKG 200-150-200/210-170 H2 F 3 N KE O 2926 |

Model[B 98051910 P2 0512 0001 ‘O

2255 |mhH[ 2.8 |m n[ 960 Jmin”

25/120 |bar/°CumMEI2[ 0.70 | np[ ,77.1 |%g

Made in Hungary \ Al C€ 5
7

Cerpadlo zvedejte pomoci nylonovych paskd a ok.

961

a A W0 N

7 8 9
Obr. 3 Priklad typového Stitku NKG

Legenda

TMO5 6007 1215

Pol. Popis

Typové oznaceni

—
j/f
TMO3 3948 1206

Model

Obr.1 Spravné zvedani ¢erpadla I
Jmenovity pratok

Jmenovity tlak nebo maximalni teplota

Zemé plvodu

Jmenovité otacky

Hlava ¢erpadla

O |IN[O|Oa|R~R[W|IN|~

Minimalni index Uc¢innosti

Hydraulicka uc€innost €erpadla v nejlepSim
pracovnim bodé

©

TMO03 3769 1006

Obr. 2 Nespravné zvedani ¢erpadla

3.4 Skladovani vyrobku

Zakaznik je povinen zkontrolovat €erpadlo pfi jeho dodani a musi
dale zajistit jeho skladovani tak, aby u n&j nemohlo dojit ke
Skodam zplusobenym korozi ani k mechanickému poskozeni.
Jestlize ma byt Cerpadlo skladovano déle nez 6 mésicl pred
zahajenim montaze, je tfeba zvazit, zda nebude vhodné aplikovat
antikorozni €inidlo také na vnitfni soucasti ¢erpadla.

Zajistéte, aby pouzity korozni inhibitor nenarusil pryZzové ¢asti,

s kterymi pfijde do kontaktu.

Zajistéte, aby se korozni inhibitor dal snadno odstranit.

K zamezeni vniknuti vody, prachu apod. do ¢erpadla museji byt
vSechny otvory opatfeny kryty az do té doby, kdy bude Cerpadlo
pfipojeno k potrubi. Naklady spojené s potfebnou demontazi
Cerpadla pfi jeho uvadéni do provozu, kterou je tfeba provést za
Uucelem odstranéni ciziho télesa, mohou byt velmi vysoké.

Cestina (C2)
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4.2 Typovy kli¢
Model B

Priklad 1, konstrukce cerpadla podle EN 733
Priklad 2, konstrukce cerpadla podle ISO 2858

Typova fada

NK 32 -125 1
NKG 200 -150 -200

Jmenovity prdmér saciho hrdla (DN)

Jmenovity pradmér vytlacného hrdla (DN)

Jmenovity primér obézného kola [mm]

Snizeny vykon: .1

Skutecny pramér obézného kola [mm]

142 A1 F1 A E S BAQE
/210-170 H2 F 3 N KE O 2926

Kodové oznaceni verze ¢erpadla; je mozna i kombinace kodu

A1
A2
B
E
G1
G2
H1
H2
11
12
J1
J2
K1
K2
Y1
W1

Zakladni verze, tukem mazana standardni loZiskova konstrukce, standardni spojka

Zakladni verze, tukem mazana standardni loZiskova konstrukce, distanéni spojka

Motor s vétSim vykonem

Se schvalenim ATEX, osvéd€enim nebo zkuSebnim protokolem, druhé pismeno kédu verze Cerpadla je E

Tukem mazana zesilena loziskova konstrukce, standardni spojka

Tukem mazana zesilena loziskova konstrukce, distanéni spojka

Olejem mazana zesilena loziskova konstrukce, standardni spojka

Olejem mazana zesilena loziskova konstrukce, distanéni spojka

Cerpadlo bez motoru, s tukem mazanou standardni loZiskovou konstrukci, standardni spojka

Cerpadlo bez motoru, s tukem mazanou standardni loZiskovou konstrukci, distanéni spojka

Cerpadlo bez motoru, s tukem mazanou zesilenou loZiskovou konstrukci, standardni spojka

Cerpadlo bez motoru, s tukem mazanou zesilenou loZiskovou konstrukci, distanéni spojka

Cerpadlo bez motoru, s olejem mazanou zesilenou loZiskovou konstrukci, standardni spojka

Cerpadlo bez motoru, s olejem mazanou zesilenou loZiskovou konstrukci, distanéni spojka

Cerpadlo s volnym koncem hfidele, s tukem mazanou standardni loZiskovou konstrukci

Cerpadlo s volnym koncem hfidele, s tukem mazanou zesilenou loZiskovou konstrukci

Z1 Cerpadlo s volnym koncem hfidele, s olejem mazanou zesilenou loZiskovou konstrukci

X Specialni verze; pouziva se v pfipadé dalSich uprav, nez jsou uvedeny na seznamu

Potrubni pfipojka

E Plocha pfiruba E
F PFiruba podle DIN
G Pfiruba podle ANSI
J Prfiruba podle JIS

Jmenovity tlak pfiruby (PN - jmenovity tlak)
1 10 bard
2 16 bart
3 25 bart
4 40 baru
5 Jiny jmenovity tlak

Materialy

Téleso cerpadla Obézné kolo Tésnici kruh
A EN-GJL-250 EN-GJL-200 Bronz/mosaz
B EN-GJL-250 Bronz CuSn10 Bronz/mosaz
C EN-GJL-250 EN-GJL-200 Bronz/mosaz
D EN-GJL-250 Bronz CuSn10 Bronz/mosaz
E EN-GJL-250 EN-GJL-200 EN-GJL-250
F EN-GJL-250 Bronz CuSn10 EN-GJL-250
G EN-GJL-250 EN-GJL-200 EN-GJL-250
H EN-GJL-250 Bronz CuSn10 EN-GJL-250
I 1.4408 1.4408 1.4517
Uhlikem-grafitem
J 1.4408 1.4408 syceny PTFE
(Graflon®)

K 1.4408 1.4408 1.4517
L 1.4517 1.4517 1.4517
M 1.4408 1.4517 1.4517

Hridel
1.4021/1.4034
1.4021/1.4034
1.4401
1.4401
1.4021/1.4034
1.4021/1.4034
1.4401
1.4401
1.4462

1.4462

1.4401
1.4462
1.4401




Priklad 1, konstrukce cerpadla podle EN 733
Priklad 2, konstrukce ¢erpadla podle ISO 2858

NK 32 11251 /142 A1 F1 A E S BAQE

NKG 200 -150 -200 /210-170 H2 F 3 N KE O 2926

Uhlikem-grafitem

N 1.4408 1.4408 syceny PTFE
(Graflon®)
Uhlikem-grafitem

P 1.4408 1.4517 syceny PTFE
(Graflon®)
Uhlikem-grafitem

R 1.4517 1.4517 syceny PTFE
(Graflon®)

S EN-GJL-250 1.4408 Bronz/mosaz

T EN-GJL-250 1.4517 Bronz/mosaz

U 1.4408 1.4517 1.4517
Uhlikem-grafitem

W 1.4408 1.4517 syceny PTFE

(Graflon®)
X Specialni verze

1.4401

1.4401

1.4462

1.4401
1.4462
1.4462

1.4462

Pryzové komponenty v ¢erpadle

Prvni pismeno oznacuje material O-krouzk( vika ¢erpadla a vika ucpavky. O-krouzek vika ucpavky je pouze pro ucpavku ve

dvojitém usporadani

Druhé pismeno oznacuje material O-krouzku ucpavkového télesa. O-krouzek ucpavkového télesa je pouze pro ucpavku ve

dvojitém usporadani
E EPDM
FXM (Fluoraz®)
FFKM (Kalrez®)
FEPS (silikonovy O-krouzek pokryty PTFE)
FKM (Viton®)
X HNBR

< Z2 X T

Usporadani jednoduché mechanické ucpavky
B Mékka ucpavka

Ucpavka typu cartridge, jednoducha

Ucpavka typu cartridge, dvojita

Zady k sobé, dvojita ucpavka

T O O O

Dvojita ucpavka, tandem
S Jednoducha mechanicka ucpavka

Ucpavka(y) hridele v ¢erpadle

Pismenkovy nebo ¢&islicovy koéd pro mechanickou hfidelovou ucpavku a pryzové ¢asti ucpavky hridele

4 pismena: HBQV

Jednoducha mechanicka ucpavka htidele, napf. BQQE, nebo jednoducha ucpavka hfidele typu cartridge, napf.

Zdvojené feSeni ucpavky; napf. 2716, kde 27 je DQQYV, primarni ucpavka a 16 je BQQV, sekundarni ucpavka;

4 gisla:
ucpavka

dvojita ucpavka typu cartridge; napf. 5150, kde 51 je HQQU, primarni ucpavka a 50 je HBQV, sekundarni

Vztah mezi pismeny a ¢islicemi hfidelovych ucpavek je popsan na obr. 6.

Pfiklad 1 ukazuje Cerpadlo NK 32-125.1 s témito vlastnostmi:

* snizeny vykon

* obézné kolo 142 mm

* tukem mazana standardni loziskova konstrukce
» standardni spojka

» potrubni pfipojka pomoci pfiruby DIN podle EN 1092-2
* jmenovity tlak pfiruby 10 bard

» téleso Cerpadla z litiny, EN-GJL-250

* obézné kolo z litiny, EN-GJL-200

» tésnici kruh z bronzi/mosazi

* htidel z korozivzdorné oceli, EN 1.4021/1.4034
*  O-krouzek krytu ¢erpadla z EPDM

* jednoducha mechanické ucpavka hfidele

* mechanicka hfidelova ucpavka BAQE

PFiklad 2 ukazuje ¢erpadlo NKG 200-150-200 s témito
vlastnostmi:

.

kénickym obéznym kolem 210-170 mm

tukem mazana zesilena loZiskova konstrukce
distan¢ni spojka

potrubni pfipojka pomoci pfiruby DIN podle EN 1092-2
jmenovity tlak pfiruby 25 bart

téleso Cerpadla z korozivzdorné oceli, EN 1.4408
obézné kolo z korozivzdorné oceli, EN 1.4408

tésnici kruh uhlik-grafit, PTFE (Graflon®)

hfidel z korozivzdorné oceli, EN 1.4401

O-krouzky vika ¢erpadla a vika ucpavky z FFKM
O-krouzek télesa ucpavky z EPDM

uspofadani zady k sobé, dvojitda mechanicka ucpavka hridele
primarni hfidelova ucpavka: DQQK

sekundarni hfidelova ucpavka: DQQE

Cestina (C2)
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4.2.1 Kédové oznac¢eni mechanickych hridelovych ucpavek

Cisla se pouzivaji pouze pro Fe$eni s dvojitou hfidelovou
ucpavkou.

4.2.2 Pismenkové kody pro hridelové ucpavky

Priklad: 10 je BAQE B A Q

Cisla Pismena Popis

Jednoducha mechanicka ucpavka

10 BAQE hfidele ¢erpadla

Jednoducha mechanicka ucpavka

Typ hridelové ucpavky

O-krouzkova ucpavka s pevnym

A w o x
unasSecem

B Ucpavka s pryzovym vinovcem

11 BAQV D Ucpavka s O-krouzkem, vyvazena
hfidele ¢erpadla .
- — - G Ucpavka s vinovcem, typ B,
12 BeQE  Jednoducha mechanicka ucpavka s redukovanymi styénymi plochami
hfidele Serpadia H Ucpavka typu cartridge, vyvazena
13 oy Jednoducha mechanicka ucpavka Material styéné plochy otagivého
hfidele ¢erpadla < .
krouzku ucpavky
14 BQBE Jednoducha mechanicka ucpavka Uhlik. i 'K .
htidele Gerpadia A ik, impregnovany kovem s antimonem,
FE—— ——— ”y ktery neni vhodny pro pitnou vodu
ednoducha mechanicka ucpavka o , . v
15 BQQE hiidele gerpadia B Uhlik, impregnovany syntetickou pryskyfici
p — - Q Karbid kiemiku
Jednoducha mechanicka ucpavka
16 BQQV htidele Gerpadla Material, stacionarni ¢ast ucpavky
17 GQQE Jednoducha mechanicka ucpavka Uhlik, impregnovany kovem s antimonem, ktery
QQ hfidele ¢erpadla neni vhodny pro pitnou vodu
18 Gaqyu  Jednoducha mechanicka ucpavka B Uhlik, impregnovany syntetickou pryskyfici
hfidele ¢erpadla Q Karbid kfemiku
19 AQAE  Jednoducha mechanicka ucpavka Materialové provedeni, sekundarni ucpavka
htidele Cerpadla a ostatni souéasti éerpadla z pryze a kompozitniho
4 ick 4 materialu, s vyjimkou tésniciho kruhu
20 AQAV J(va'dnodljcha mechanicka ucpavka Yyl
hfidele Cerpadla E EPDM
. . LA . . ®
21 AQQE vae’dnodlﬂcha mechanicka ucpavka V  FKM (Viton®)
hfidele Cerpadla E EXM (FIuoraz®)
p o - ®
22 AQQV }J](ve%ntlnd%cha rglechanlcka ucpavka K FFKM (Kalrez®)
fidele Cerpadla X HNBR
23 AQQx ~ Jednoducha mechanicka ucpavka Dynamické O-krouzky z FFKM a statické O-krouzky
htidele &erpadla u
z PTFE
Jednoducha mechanicka ucpavka
24 AQQK hidele erpadia P Podrobny popis typl hfidelovych ucpavek a materiald je uveden
- — - v technickém katalogu "NB, NBG, NK, NKG, NBE, NBGE, NKE,
25 DAQF  Jednoducha mechanicka ucpavka NKGE - Cerpadla pro specifické aplikace de EN 733 a 1SO 2858".
hfidele ¢erpadla . . . i
Jednoducha mechanickéa ucpavka 4.2.3 Kedy s pismeny pro mékke ucpavky
26 DQQE hfidele ¢erpadla
P PFiklad: s N E
Jednoducha mechanicka ucpavka
27 DQQv hfidele Serpadla Typ mékké ucpavky
Jednoducha mechanicka ucpavka S Mékka ucpavka s provazcovym
28 DQQX o - o x
hiidele ¢erpadla tésnénim
29 DQQAK ;?%anLjCha rglechanlcka ucpavka Zpusob chlazeni
rigele cerpadia N Nechlazena mékka ucpavka
50 HBQV Ucpavka typu cartridge Zavérna kapalina
51 HQQU Ucpavka t trid
QQ cpavka ypu cariridde E Se zavérnou kapalinou z vlastniho zdroje
52 HAQK Ucpavka typu cartridge

SNEA Mékka ucpavka

SNEB Mékka ucpéavka

F Se zavérnou kapalinou z externiho zdroje
O Bez zavérné kapaliny

SNEC Mékka ucpavka

SNED Mékka ucpavka

SNOA Mékka ucpavka

SNOB Mékka ucpavka

SNOC Mékka ucpavka

SNOD Mékka ucpéavka

SNFA Mékka ucpavka

SNFB Mékka ucpavka

SNFC Mékka ucpavka

Material

A Tésnici krouzky ucpavky s impregnaci PTFE
(Buraflon®)a O-krouzky EPDM v t&lese erpadla

B Tésnici krouzky ucpavky z materialové kombinace
grafit-PTFE (Thermoflon®a O-krouzek EPDM v télese
Cerpadla

C Tésnici krouzky ucpavky s impregnaci PTFE
(Buraflon®) a O-krouzek FKM v télese Gerpadia

D Tésnici krouzky ucpavky z materialové kombinace
grafit-PTFE (Thermoflon®) a O-krouzek FKM (Viton)
v télese Cerpadla

SNFD Mékka ucpavka

Pro podrobny popis typl hfidelovych ucpavek a materiald, viz
technicky katalog "NB, NBG, NK, NKG, NBE a NKE, NBGE,
NKGE - Cerpadla pro specifické aplikace podle EN 733 a ISO
2858".




5. Pouziti

5.1 Cerpané kapaliny

Cisté, Fidké, nevybusné kapaliny bez obsahu pevnych nebo
vlaknitych primési. Cerpana kapalina nesmi byt chemicky
agresivni vici konstrukénim materialim ¢erpadla.

6. Provozni podminky

6.1 Okolni teplota a nadmorska vyska

Okolni teplota a nadmoiska vyska jsou dulezité faktory pro
Zivotnost motoru, protoZe ovliviiuji Zivotnost loZisek a izolacniho
systému.

Jestlize okolni teplota pfesahuje doporu¢ené maximum okolni
teploty nebo maximalni nadmorskou vysku, viz obr. 4, nesmi byt
motor pIné zatéZovan v dusledku nizs$i hustoty a nasledné nizsi
chladici schopnosti vzduchu. V téchto pfipadech je nutno pouzit
motor s vy$§S§im vykonem.

P2
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Obr. 4 Maximalni vykon motoru zavisi na okolni teploté
a nadmorské vysce

TMO04 4914 2209

Legenda
Pol. Popis
1 Motory MG 0,25 - 0,55 kW
9 Motory MG (IE2/IE3) 0,75 - 22 kW
Motory MMG-H (IE2) 0,75 - 450 kW
3 Motory Siemens (IE2) 0,75 - 462 kW

Piiklad: Cerpadlo s motorem MG IE2 1,1 kW: Jestlize je derpadlio
nainstalovano v nadmorské vysSce 4750 m, motor nesmi byt
zatizen vice nez 88 % jmenovitého vykonu. P¥i teploté okoli 75 °C
musi byt zatizeni motoru snizeno na 78 % jmenovitého vykonu.
Jestlize je Cerpadlo instalovano v nadmorské vysSce 4750 m pfi
okolni teploté 75 °C, motor nesmi byt zatéZovan vice nez 88 %
x 78 % = 68,6 % jmenovitého vykonu.

6.2 Teplota kapaliny

-40 - +140 °C.

Maximalni teplota Cerpané kapaliny je uvedena na typovém Stitku
Cerpadla. Je ale zavisla na zvolené ucpavce hfidele.

Pro télesa Cerpadla z litiny EN-GJL-250 mistni pfedpisy
nedovoluji teploty ¢erpané kapaliny nad +120 °C.

6.3 Maximalni provozni tlak

Maximalni provozni tlak, tj. tlak nad
" atmosférickym tlakem

— Tlak Cerpadla

— Tlak na sani

TMO4 0062 4907

Obr. 5 Tlaky v ¢erpadle

Vstupni tlak + tlak ¢erpadla musi byt niz§i nez max. provozni tlak
na vystupu Cerpadla uvedeny na Stitku Cerpadla. Provoz proti
uzavienému vytlatnému ventilu dava nejvyssi provozni tlak.

6.4 Minimalni tlak na vstupu

Davejte pozor na minimalni vstupni tlak, aby se zabranilo
kavitaci. Riziko kavitace je vys$Si v nasledujicich situacich:
» Teplota Cerpané kapaliny je vysoka.

» Pratok je zna€né vySSi nez jmenovity pratok ¢erpadla.

« Cerpadlo pracuje v oteviené soustavé se saci vyskou.

» Kapalina je nasavana dlouhym potrubim.

* Podminky na sani jsou $patné.

* Provozni tlak je nizky.

6.5 Maximalni vstupni tlak

Vstupni tlak + tlak ¢erpadla musi byt niZ§i neZz max. provozni tlak
na vystupu ¢erpadla uvedeny na Stitku ¢erpadla. Provoz proti
uzavienému vytlatnému ventilu dava nejvyssi provozni tlak.

6.6 Minimalni pritok

Cerpadlo nesmi bé&Zet proti uzavienému vytlaénému ventilu,
protoZe by to mohlo zpusobit zvySeni teploty/tvorbu pary

v Cerpadle. To by mohlo zpUsobit poSkozeni hfidele, erozi
obézného kola, nizkou zivotnost ¢erpadla, poSkozeni mékkych
ucpavek nebo mechanickych ucpavek v disledku namahani nebo
vibraci. Trvaly prutok musi byt nejméné 10 % jmenovitého
prutoku. Jmenovity pratok je uveden na typovém Stitku ¢erpadla.

6.7 Maximalni pritok

Maximalni pritok nesmi prfesahovat hodnoty uvedené pro
jednotliva €erpadla, jinak zde hrozi riziko vyskytu kavitace

a pretiZzeni.

Minimalni a maximalni jmenovité pratoky mohou byt odecteny na
stranach s vykonovymi kfivkami v pfislusnych technickych
katalozich nebo z kfivek pro konkrétni ¢erpadlo pfi vybéru

v Grundfos Product Center.

H NBG 50-22-160/163, 50 Hz
{m) Pumped liquid = Water

Liquid tempersture = 20 °C
Density = 1000 kg/im®

32

28

Minimalni|prutok

20

Maximalni pritok

TMO5 2444 5111

0 5 10 15 20 25 20 Qm¥h)

Obr. 6 Priklad z Grundfos Product Center ukazujici

minimalni a maximalni pratok
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6.8 Hridelové ucpavky

Mechanické hfidelové ucpavky

Provozni rozsah ucpavek je popsan hlavné pro dvé aplikace:
Cerpani vody nebo €erpani chladicich kapalin.

Ucpavky s teplotnim rozsahem od 0 °C a vy$e se pouzivaji hlavné
pro ¢erpani vody, zatimco ucpavky pro teploty pod 0 °C jsou uréeny
zejména pro chladici kapaliny.

Poznamka: Provoz pfi maximalni teploté a maximalnim tlaku ve
stejnou dobu se nedoporucuje, protoze zivotnost tésnéni se snizi
a objevi se pravidelna hlu¢nost.

Prameér hiidelové ucpavky [mm] 55 60
d5 [mm] 48 60
Typ h¥idelové ucpavky :T::L? Pryz  Kéd  Teplotni rozsah Max. tlak [bar]
AQ4 EPDM BAQE 0-120 °C 16 16 16 16
AQ4 FKM BAQV 0-90 °C 16 16 16 16
. . BQ; EPDM BBQE 0-120 °C 16 16 16 16
< Vinoveova ucpavka, typ B, BQ; FKM BBQV 0-90 °C 16 16 16 16
nevyvazena
Q4B EPDM BQBE 0-100 °C 16 - - -
Q;Q; EPDM BQQE -25-+120 °C 16 16 16 16
Q;Q7 FKM BQQV -10 - +90 °C 16 16 16 16
VInovcova ucpavka, typ B, QQq EPDM GQQE -25-+60 °C 16 16 16 16
nevyvazena s redukovanymi .
t&snicimi plochami QqQq FKM  GQQVv -10 - +60 °C 16 16 16 16
QA EPDM AQAE 0-120 °C 16 16 16 16
R ¥ QA FKM AQAV 0-90 °C 16 16 16 16
‘ O-krouzkova ucpavka, typ A, Q1Q1 EPDM AQQE -25-+90 °C 16 16 16 16
nevyvazena QQ; FKM AQQv -10 - +90 °C 16 16 16 16
- Q1Qq HNBR AQQX -15-+90 °C 16 16 16 16
Q1Qq FFKM  AQQK 0-90 °C 16 16 16 16
AQ4 FXM DAQF 0-140 °C 25 25 25 25
e o ) Q¢Qg EPDM DQQE -20 - +120 °C 25 25 25 25
O-krouzkové ucpavka typu D, QsQs FKM DQQV  -10-+90 °C 25 25 25 25
= vyvazena
QeQg HNBR DQQX -15-+120 °C 25 25 25 25
‘ Q¢Qs FFKM DQQK 0-120 °C 25 25 25 25
Mékka ucpavka
Kod Teplotni rozsah Max. tlak [bar]
Meékka ucpavka nechlazend, se zavérnou kapalinou z vlastniho zdroje SNE
Mékka ucpavka nechlazena, bez zavérné kapaliny SNO -30 - +120 °C 16
Mékka ucpavka nechlazena, bez zavérné kapaliny SNF




7. Mechanicka instalace

7.1 Umisténi ¢erpadla

Cerpadlo musi byt umisténo na dobfe vétratelném misté, kde
ovS8em nehrozi nebezpedi zamrznuti.

Varovani

Pfi €erpani horkych nebo studenych kapalin je tfeba

zajistit, aby osoby nepfisly nahodné do kontaktu

s horkymi nebo studenymi povrchy.
Pfi instalaci Cerpadla pamatujte na zachovani volného prostoru
nutného ke kontrole a demontazi ¢erpadla nebo motoru.

« Cerpadla vybavena motory o vykonu do 4 kW véetné, vyzaduiji

zachovani volného prostoru 0,3 m za motorem.

* U Cerpadel s motory o vykonu 5,5 kW a vysSim je tfeba
zachovat volny prostor minimalné 0,3 m za motorem
a minimalné 1 m nad motorem, aby bylo v pfipadé potfeby
mozné pouziti zvedaciho zafizeni.

0,25 - 4 kW

/.

Obr. 7 Vzdalenost za motorem

7.2 Zaklady a injektaz horizontalné montovanych
cerpadel NK, NKG se zakladovym ramem

Doporucujeme instalovat ¢erpadlo na betonovy zaklad, ktery je

TMO5 3727 1612

dostate¢né pevny, aby poskytl trvalé a stabilni podepfeni celého

Cerpadla. Tento zaklad musi byt dimenzovan tak, aby redukoval
vibrace a provozni hluénost ¢erpadla na minimum. Podle
zavedené praxe musi mit betonovy zaklad hmotnost 1,5 x vétsi
nez hmotnost Cerpadla.

Zaklad by mél na vSech &tyfech stranach pfesahovat zakladovy
ram Cerpadla o 100 mm. Viz obr. 8.

[CXC]

h¢

Lt

Bt

Lt

Obr. 8 Zaklad, X se rovna minimalné 100 mm

TMO3 3771 1206

Minimalni vy$ka zakladu (hs) maze byt potom vypocitana:

Mgerp X 1,5

hf e —
Lt x Bf X Bpetonu

Mérna hmotnost, 8, betonu je obvykle vzata 2.200 kg/m3.

Cerpadlo umistéte a fixujte na zaklad. Zakladovy ram &erpadla
musi spocivat na zakladu celou svou plochou. Viz obr. 9.

Teol

[

—

Obr.9 Spravny zaklad

] 9 ©

NS
Y /N
K/f‘—‘f\i

Obr. 10 Nespravny zaklad

Obr. 11 Zakladova deska s licimi otvory

Pfed instalaci ¢erpadla je dllezité dobfe pFipravit zaklad pro
Cerpadlo.

Cerpadla NK, NKG se zakladovou deskou jsou vZdy pFipravena
pro zaliti.

Pro ¢erpadla NK, NKG s 2-pélovymi motory = 55 kW je zaliti
zakladové desky povinné, aby se zabranilo rozvinuti vibraéni
energie z rotujiciho motoru a pratoku kapaliny.

TMO3 3950 1206

TMO3 4324 1206

TMO3 4587 2206

P2 mensi neborovno P2 rovno nebo vétsi

45 kW nez 55 kW
2 poly Volitelné zaliti Povinné zaliti
4 poly Volitelné zaliti
6 polu Volitelné zaliti

Cestina (C2)



(z2) eunsa)

7.2.1 Postup
1. Prfiprava zakladu

2. Vyrovnani zakladového ramu

3. Predbézné vyrovnani

4. Injektaz

5. Koneéné vyrovnani podle ¢asti 7.3 Vyrovnani.

1: Priprava zakladu

Pro zajisténi dobrého zékladu doporu€ujeme tento postup.

Krok Ukon llustrace

Pouzijte schvalenou injektazni maltu bez smrstovani.
Pokud mate néjaké pochybnosti, kontaktujte vaseho
dodavatele betonu a pozadejte jej o informace.

Nalijte souvisly zaklad do 19-32 mm konecné Urovné.
Pro zajisténi rovnomérného rozdéleni betonu pouzijte
vibratory. Pfed ztvrdnutim betonu musi byt horni povrch
dobfe vyhlazen a injektovan. Zabezpeci se tak podkladni
povrch pro injektaz.

Délka Sroubu Zé&kladovy ram

nad

zakladovym

ramem

Zalozte v betonu zakladové Srouby. Srouby by mély mit Tloustka

2 dostate¢nou délku, aby prosly injektazi, podlozkami,
spodni zakladnou, maticemi a podlozkami.

Kliny a podlozky
ponechany na
misté

zakladového

ramu /

Pridavek 19-
32 mm pro
injektaz 5, Vrehni Cast N
9 zakladu 5
ponechana drsna g
@
Podlozka Pfichytka  Potrubni objimka %’
Pfed vyrovnanim a injektazi zakladové desky nechte
zaklad nékolik dni vytvrdit.
2: Vyrovnani zakladového ramu
Krok Ukon llustrace

Zdvihnéte zékladnu do kone¢né urovné 19-32 mm nad

betonovym zakladem a podepfete ji bloky a podlozkami
jak na zakladovych Sroubech, tak ve stfedu vzdalenosti
mezi Srouby.

25 mm

TMO04 0488 0708

Zakladnu vyrovnejte pfidanim nebo ubranim podlozek
pod zakladovym ramem.

TMO04 0489 0708

Utahnéte matice zakladovych $roubt proti zakladovému
ramu. Ujistéte se, Ze potrubi mize byt vyrovnano

k pfirubam Cerpadla, aniz by vznikalo napéti na
potrubich nebo pfirubach.

10



3: Pfredbézné vyrovnani

Varovani

Varovani Vyrovnani motoru provedte jen v pfipadé, Ze dojde

Pfed zahajenim praci na erpadle bezpodmine&né k napnuti (deformaci) potrubi pfi pohybu

vypnéte pfivod napajeciho napéti a zabezpeste ho s Cerpadlem.

proti nahodnému zapnuti. Viyrovnani motoru provedte umisténim podloZek o rtizné tloustce
Cerpadlo a motor jsou pfedem vyrovnany na zakladovém ramu pod motor. Je-li to mozné, pouZijte misto nékolika tenkych
z tovarny. Né&které deformace zakladového ramu se mohou podloZek jednu tlustou.
vyskytnout b&hem pFepravy a proto je nezbytné zkontrolovat Viz kapitola 7.3 Vyrovnani.

vyrovnani na misté instalace pfed konecnou injektazi. 4: Injektaz

Injektaz vyrovnava nerovny zaklad, rozdéluje hmotnost jednotky,
tlumi vibrace a zabraruje posunuti. PouzZijte schvalenou
injektazni maltu bez smrstovani. Pokud mate jakékoli dotazy
nebo pochybnosti o injektazi, kontaktujte prosim odbornika na
injektaz.

Pruzna spojka bude pouze vyrovnavat mensi nesouososti, nelze
ji pouzit pro vyrovnani nadmérné nesouososti Cerpadla a hfideli
motoru. Nepfesné vyrovnani ma za nasledek vibraci a nadmérné
opotfebeni lozisek, hfidele a té&snicich krouzka.

Cestina (C2)

Krok Ukon llustrace

Min. 20 ty&i

Vkladani zesilujicich kovovych ty€i do zakladu pomoci

kotevniho adhezniho lepidla.

Pocet kovovych tyCi zalezi na rozsahu zakladového ramu,
1 doporucuje se ale rozdélit 20 ty&i rovhomérné po celé

ploSe zakladového ramu. Volny konec ocelové ty¢e musi

byt 2/3 vysky zakladové desky pro zajisténi Fadné

injektaze.

TMO04 0490 0708 - TM04 0491 0708

Vrchni stranu betonového zakladu dukladné namocte,
potom odstrarite povrchovou vodu.

Bednéni

3 Zajistéte fadné bednéni u obou koncl zakladové desky.

©
IS
N
fl 8
0 3
¥ ¥ 3
s
=
Zkontrolujte opét vyrovnani zakladové desky pred injektazi, V
je-li to nutné. Vlévejte fidkou maltu do otvoru v zakladové Zakladovy 13
desce, aZ se prostor pod zakladovou deskou zcela zaplni. akladovy ram ~._
Bednéni naplrite injektazni maltou az po vrchni okraj ramu. Injektazn
Nechte maltu dikladné vyschnout pfed pfipojenim potrubi E malta
k €erpadlu. 24 hodin je dostatek ¢asu se schvalenym e
4 postupem injektaze. o © (Vyrovnavaci
Kdyz je injektdzni malta dostatecné ztuhla, zkontrolujte AEEAI kliny nebo
matice zakladovych Sroubl a v pfipadé potfeby je H | ! podlozky

ponechany na
misté

Vrch zakladu -
drsny

utahnéte. yz
Asi dva tydny po naliti injektazni malty nebo po jejim Malta
yany p ] y po jej 19-32 mm

ddkladném vyschnuti naneste na odkryté rohy injektazni
malty olejovy natér, abyste zabranili kontaktu vihka Bednéni
a vzduchu s injektazni maltou.

TMO3 2946 4707

11
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7.3 Vyrovnani

7.3.1 Obecné informace

Jestlize je z vyrobniho zavodu dodan kompletni smontovany
agregat, jsou jiz obé pulspojky pfesné vyrovnany félii viozenou
pod Cerpadlo a motor.

ProtoZe vyrovnani ¢erpadla/motoru muze byt ovlivnéno béhem
pfepravy a instalace, musi byt vzdy znovu zkontrolovano pfed
zapnutim Cerpadla.

Konec&né vyrovnani ¢erpaciho agregatu zkontrolujte jesté pfi
provozni teploté za normalnich provoznich podminek.

Vyrovnani ¢erpadla a motoru pomoci pravitka

Krok Ukon

1
I

Provedte hrubé
vyrovnani ¢erpadla

a motoru a utdhnéte
Srouby v zakladového
ramu pfislusnym
utahovacim momentem.
Viz tabulka Utahovaci
momenty na strané 15.

TMO3 8340 1007

Udélejte znacku na
spojce, napf.
popisovacem.

TMO3 8301 1007

Prilozte pravitko proti
spojce a mérkou zméite
pfipadnou nepfesnost
vyrovnani.

TMO3 8300 1007

Otocte spojku 0 90 °

a opakujte méfeni
pomoci pravitka

a mérky. Jsou-li
namérené hodnoty
mensi nez 0,2 mm, je
kontrola vyrovnani
kompletni. Pfejdéte na
krok 8.

TMO03 8302 1007

12

7.3.2 Jak vyrovnat jednotku

PFi vyrovnavani ¢erpaciho agregatu je nanejvys$ dilezité dodrzet
spravny postup. Proto se bezpodminecné fidte nasledujicimi
pokyny.

Hodnoty pro @ a S2 muzete najit v nasledujici tabulce. Hodnota
pro S1je 0,2 mm.

TMO1 8753 0800

Krok Ukon

Nastavte polohu
motoru. Uvolnéte
Srouby, které drzi motor
na misté.

TMO3 8321 1007

Vlozte vyrovnavaci
podlozky patfi¢né
tloustky.

TMO03 8322 1007

Utahnéte Srouby
pfislusnym utahovacim
momentem. Pfejdéte na
krok 3 a znovu
zkontrolujte vyrovnani.

TMO3 8324 1007

Zmérte vzdalenost S2
ve vertikalnim

i horizontalnim sméru.
Viz tabulka Sitka
mezery S2 na strané 15.
Je-li vymezovaci
vzdalenost v mezich
tolerance, je vyrovnani
skonéeno. Pokud tomu
tak neni, pfejdéte na
krok 6.

TMO3 8325 1007




Vyrovnavani ¢erpadla a motoru pomoci laseru

Krok Ukon

Krok

Ukon

9

F

Provedte hrubé
vyrovnani Cerpadla

a motoru a utdhnéte
Srouby v zakladového
ramu pfislusnym
utahovacim momentem.
Viz tabulka Utahovaci
momenty na strané 15.

TMO3 8340 1007

TMO03 8309 1007

Zmérte vzdalenost mezi
bilymi pasy na
laserovych jednotkach.

Jednu laserovou
jednotku upevnéte na
pllspojce ¢erpadla.

TMO3 8303 1007

TMO03 8308 1007

Zadejte naméfenou
vzdalenost.

Druhou laserovou
jednotku upevnéte na
pulspojce motoru.

TMO3 8304 1007

TMO03 8310 1007

Zméfte vzdalenost mezi
laserovou jednotkou

S a stfedem mezi
obéma pulspojkami.

Umistéte laserovou
jednotku, stacionarni,
na stacionarni ¢ast

a laserovou jednotku
M (pohyblivou) na
pohyblivou ¢ast.

TMO03 8305 1007

TMO03 8311 1007

Zadejte naméfenou
vzdalenost.

Obé laserové jednotky
navzajem propojte

a jednu laserovou
jednotku pfipojte

k ovladaci skfince.

TMO3 8306 1007

TMO03 8312 1007

Zmérte vzdalenost mezi
laserovou jednotkou

S a prvnim Sroubem
motoru.

Obé laserové jednotky
ustavte do stejné vysky.

TMO3 8307 1007

TMO03 8313 1007

Zadejte naméfenou
vzdalenost.

13
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Krok

Ukon

Krok

Ukon

TMO3 8314 1007

Zmeéfte vzdalenost mezi
laserovou jednotkou

S a zadnim Sroubem
motoru.

TMO03 8320 1007

Jsou-li namérené
hodnoty mensi nez 0,1
mm, je kontrola
vyrovnani kompletni.
Prejdéte na krok 32.

TMO3 8315 1007

Displej ovladaci skfinky
ukazuje, Ze laserové
jednotky je tfeba otocit
do polohy 9 hodin.

TMO03 8321 1007

Nastavte polohu
motoru. Uvolnéte
Srouby, které drzi motor
na misté.

TMO03 8316 1007

Otocte laserové
jednotky do polohy
9 hodin.

TMO03 8322 1007

Vlozte vyrovnavaci
podlozky patficné
tloustky.

TMO3 8319 1007

Potvrdte na ovladaci
skfifice.

TMO3 8324 1007

Utahnéte znovu Srouby
pfislusnym utahovacim
momentem.

TMO3 8317 1007

Otocte laserové
jednotky do polohy 12
hodin.

Potvrdte na ovladaci
skfifice.

TMO03 8320 1007

Opakujte postup
vyrovnavani az do
okamziku, kdy budou
naméfené hodnoty

v mezich tolerance.
Pfejdéte na krok 22.

TMO03 8318 1007

Otocte laserové
jednotky do polohy
3 hodiny.

Potvrdte na ovladaci
skfifice.

TMO03 8325 1007

Zmérte mezeru S2. Viz
tabulka Sitka mezery
S2 na strané 15.

14



Utahovaci momenty

Utahovaci moment

Popis Rozmeéry INm]
M6 102
M8 12+24
Sroub se M10 23 +4,6
Sestihrannou M12 40+ 8
hlavou M16 80 + 16
M20 120 + 24
M24 120 £ 24

Sitka mezery S2

Sifka mezery S2

Pl"lflvn:l'é’r [mm]
vnéjsi
pulspojky Standardni spojka Distancni spojka
[mm] Jmenovita Tolerance |Jmenovita Tolerance

80 - - 4 0/-1
95 - - 4 0/-1
110 - - 4 0/-1
125 4 0/-1 4 0/-1
140 4 0/-1 4 0/-1
160 4 0/-1 4 0/-1
200 4 0/-1 6 0/-1
225 4 0/-1 6 0/-1
250 4 0/-1 8 0/-1

S2 mérfte kolem celé spojky. Maximalni dovolena

odchylka mezi nejvétsi a nejmensi hodnotou méfeni

je 0,2 mm.

Pokud spojku a motor nedodava Grundfos, dbejte pokynd
vyrobce spojky.

Varovani
Spojka musi byt za provozu vzdy opatfena krytem.

7.4 Potrubi

7.4.1 Potrubi

Pfi montazi potrubi dbejte, aby bylo vylou¢eno pfenaseni pnuti
z potrubi na téleso ¢erpadla.

Saci a vytlaéné potrubi musi mit patficnou velikost, pficemz je
také tfeba vzit do uvahy tlak na sani ¢erpadla.

Potrubi instalujte tak, aby byl vylou¢en vznik vzduchovych kapes,
zejména na saci strané Cerpadla.

TMOO0 2263 3393

Obr. 13 Potrubi

Na obou stranach Cerpadla umistéte uzaviraci armatury,
pfipadné opravy nebo Cisténi Cerpadla pak budete moci provadét
bez nutnosti vypusténi kapaliny z potrubi.

Dbejte, aby potrubi bylo na saci i vytlaéné strané ¢erpadla
patficné podepreno, pfiéemz podpérky umistéte co nejblize

k Cerpadlu. ProtipFiruby museji byt umistény v jedné ose

s prirubami ¢erpadla, aniz by dochazelo k pfenaseni pnuti, které
by mohlo mit za nasledek poSkozeni Cerpadla.

7
Obr. 14 Montaz potrubi

TMO5 3488 1412.

7.4.2 Obtokové potrubi

Varovani

Cerpadlo nesmi b&zet proti zaviené armatufre.
Provoz ¢erpadla proti zaviené armature zplsobuje
narlst teploty a vytvareni par v ¢erpadle, coz maze
mit za nasledek poSkozeni Cerpadla.

Pokud je riziko provozu €erpadla proti zaviené armatufe na
vytlaku, musi byt zajis§tén minimalni pritok kapaliny ¢erpadlem
pfipojenim obtokového nebo vypoustéciho potrubi zausténého do
vytlaéného potrubi. Minimalni pritok musi byt nejméné 10 %
maximalniho pritoku. Pritok a dopravni vy$ka jsou uvedeny na
typovém S§titku Cerpadla.

7.5 Tlumeni vibraci

7.5.1 Eliminace hluénosti a vibraci

K dosazeni optimalniho provozu s minimalni hlu¢nosti

a s minimalnimi vibracemi mohou byt na misté opatfeni ke
snizeni vibraci ¢erpadla. Obecné je tfeba se timto problémem
vzdy zabyvat u Cerpadel s motory o vykonu 11 kW a vyS$Sim.
U motora 90 kW a vySe je tlumeni vibraci povinné. Nezadouci
provozni hlu¢nost a vibrace v§ak mohou zplisobovat rovnéz
mensi motory.

Provozni hluénost a vibrace vznikaji v disledku otaéeni h¥idell
motoru a Cerpadla a pratoku kapaliny v potrubi a armaturach.
Dopad na prostfedi je subjektivni a zavisi na spravné instalaci
a na stavu dalSich soucasti soustavy.

Odstranéni provozni hluénosti a vibraci se nejlépe dosahne

u betonovych zakladu pouzitim tlumicich podlozek

a kompenzator(. Viz obr. 14.

7.5.2 Tlumice vibraci

K prevenci pfenaseni vibraci na ¢asti budov doporuéujeme
izolovat zaklad ¢erpadla od budovy tlumici vibraci.

K volbé spravnych tlumica vibraci je nutno znat nasledujici udaje:
» sily pfenaSené podlozkou

» otacky motoru s ohledem na pfipadnou otackovou regulaci

* pozadované tlumeni v % - doporu¢ena hodnota je 70 %.

Volba spravného typu tlumicl vibraci se bude lisit vzdy podle
konkrétni instalace. Nespravné tlumi¢e mohou zpUsobit dals$i
zvySeni urovné vibraci. Proto museji byt tlumice vibraci
dimenzovany dodavatelem téchto tlumicu vibraci.

Pokud instalujete ¢erpadlo na zaklad s tlumici vibraci, pouzijte
vzdy kompenzatory, které umistéte na pfipojovaci pfiruby
Cerpadla. Pfitom dbejte, aby Cerpadlo po dokonené montazi
mezi pfirubami "neviselo".
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7.6 Kompenzatory

Kompenzatory poskytuji tyto vyhody:

« absorbuji tepelné dilatace potrubi zplisobené zménami teploty
Cerpané kapaliny.

» redukuji mechanické vlivy ve spojeni s tlakovymi razy
v potrubi.

* izoluji strukturalni provozni hluénost v potrubi; tyka se pouze
pryzovych vinovcovych kompenzator(.

Nepouzivejte kompenzatory za u€elem kompenzace
nepresnosti instalace potrubi, jako napf. osového
vychyleni pfirub.
Kompenzatory nutno umistit vzdy v minimalni vzdalenosti 1 az
11/2 x prumeéry potrubi od ¢erpadla jak na saci, tak i na vytlacné
strané. Dodrzenim této vzdalenosti zamezite vifeni kapaliny ve
spojich, a zajistite optimalni podminky na sani ¢erpadla
a minimalni ztratu tlaku na jeho vytlaéné strané. Pfi rychlostech
proudéni vody vy3Sich nez 5 m/s doporu€ujeme pouzit vétsi
kompenzatory vhodné pro dané potrubi.
Na obrazcich 15 a 16 jsou uvedeny pfiklady kompenzatord
s pryzovymi vaky s omezovacimi tyéemi a bez nich.

TMO02 4979 1902

Obr. 15 Kompenzatory s pryzovymi vaky s omezovacimi
tyCemi

TMO02 4981 1902

Obr. 16 Kompenzatory s pryzovymi vaky bez omezovacich
tyci

Ke snizeni u€inku sil vyvijenych na potrubi (roztazeni/zkraceni
potrubi) Ize pouzit kompenzatory s omezovacimi ty€emi.

V pfipadé pfirub o jmenovitém praméru vétSim nez DN 100
doporucujeme vzdy pouziti kompenzatort s omezovacimi tyc¢emi.
Potrubi musi byt kotveno tak, aby se z néj nepfenaselo pnuti na
kompenzatory a na €erpadlo. V tomto sméru dodrzujte pokyny
dodavatele a tyto pokyny predejte dale konzultantdm, popf.
instalatérim potrubi.
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Na obrazku 17 je uveden pfiklad kovovych kompenzatord
s omezovacimi tyéemi.
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Obr. 17 Kovové kompenzatory s omezovacimi tyemi

PFi teplotach nad +100 °C v kombinaci s vysokym tlakem je na
misté pouziti spiSe kovovych vinovcovych kompenzatort
vzhledem k riziku prasknuti pryZzového vinovce.

7.7 Potrubi s ucpavkou

U Cerpadel s ucpavkou se budou pfi b&Zzném provozu vzdy
vyskytovat nepfetrzité netésnosti. Doporucujeme pfipojit

k vypoustécimu otvoru lozZiska pfipojit vypoustéci potrubi, pol. A,
G1/2, k zachyceni prosakujici kapaliny.

U Cerpadel s ucpavkou, typ SNF, a externi zavérnou kapalinou
pfipojte pfed spusténim Cerpadla vypoustéci potrubi k otvoru, pol.
B, G1/8. Vystupni otvor pro externi vyplachové potrubi, pol. C, je
210.

TMO6 3413 0315 - TMO6 3414 0315

Obr. 18 Pfipojky pro provoz s ucpavkou



7.8 Loziskova konzola

7.8.1 Loziskova konzola s tukovymi maznicemi

TMO06 1826 3014

Obr. 19 Loziskova konzola s tlakovymi maznicemi

Domazavejte loZiska pomoci mazaci pistole. Doporucené
intervaly domazavani naleznete v kapitole 711.2.1 LozZiska mazana
tukem.

TMO04 5173 3014

Obr. 20 Loziskova konzola se samoc&innymi tukovymi
maznicemi

Maznice se dodavaji samostatné. Odstrante tlakové maznice,

nainstalujte tukové maznice na loZisko a nastavte podle navodu

dodaného s maznicemi tak, aby k jejich vyprazdnéni doslo do 12

mésicd.

7.8.2 Loziskova konzola s olejovou maznici zajist'ujici
konstantni hladinu oleje

TMO04 5174 2709

Obr. 21 Loziskova konzola s olejovou maznici zajistujici
konstantni hladinu oleje

LozZiskova konzola se dodava bez olejové napiné.
Olejovou maznici pro konstantni hladinu oleje
nainstalujte na loziskovou konzolu pfedtim, nez
okyn prikroCite k pInéni loziskové konzoly olejem. Viz
navod na Stitku zasobni nadobky oleje.

PInéni olejem

TMO5 3612 1612

Obr. 22 PInéni olejem

Krok Ukon

1 VySroubujte zatku plniciho otvoru.

Sklopte zasobni nadobku maznice a plnicim otvorem
nalévejte dodany olej az do okamziku, kdy jeho hladina
ve spojovacim oblouku dosahne urovné. Viz 1 na obr.
22.

Zasobni nadobku maznice napliite olejem a zaklapnéte
ji zpét do provozni polohy. Nyni jiz bude olej natékat do
3 loziskové konzoly. Pfitom budou v zasobni nadobce
viditeIné vzduchové bublinky. Pokracdujte v plnéni az do
dosazeni spravné hladiny oleje. Viz 2 na obr. 22.

Jakmile nebudou v zasobni nadobce patrny zadné
4 vzduchové bublinky, doplrite ji olejem a zaklapnéte zpét
do provozni polohy. Viz 3 na obr. 22.

5 Nasroubujte olejovou zatku.

Olejova maznice
zajistujici
konstantni
hladinu oleje

Plnici zatka

Spravna hladina
oleje v lozisku pfi
provozu maznice
zajistujici
konstantni hladinu
oleje

Hladina oleje = . . §
v maznici HJ_&ldln? c?leje 8
v naplnéném stavu \ pfi pInéni N
<

wix 3

Vypoustéci zatka =

Obr. 23 PInéni olejem

Hladina oleje v lozisku musi byt stale na urovni dle
obr. 23.

Za provozu pravidelné kontrolujte stav oleje

a v pripadé potfeby olej dopliite. Hladina oleje musi
byt vzdy viditelna v prihleditku.
Kontrola hladiny oleje
Hladina oleje v loziskové konzole bude pfi spravném fungovani
maznice stale na pozadované urovni. Kontrolu funkénosti
maznice zajistujici konstantni hladinu oleje mizete provést tak,
ze budete vypoustécim otvorem pomalu odpoustét olej az do
okamziku, kdy maznice za€ne pracovat, tj. az budou v zasobni
nadobce maznice viditelné vzduchové bubliny.
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7.9 Monitorovani lozisek

7.9.1 Uroven vibraci

Uroven vibraci indikuje stav loZisek.

Loziskové konzoly s olejovymi maznicemi zajistujicimi konstantni
hladinu oleje jsou upraveny pro méfeni vibraci metodou méfeni
razovych pulzd (SPM). Viz obr. 24.

TMO04 4925 4309

Obr. 24 Loziskova konzola s méficimi body SPM

Loziska se samocinnymi tukovymi maznicemi nebo tlakovymi
maznicemi jsou pfipravena na dodate¢nou montaz armatur SPM.
Otvory jsou z vyroby zazatkované. Viz obr. 25.

Zazatkované otvory pro instalaci SPM

IGEO]

TMO06 3500 0415

Obr. 25 Lozisko pro dodate€nou montaz zafizeni na méreni
SPM

7.9.2 Teplota

Loziska se samocinnymi tukovymi maznicemi, tlakovymi
maznicemi nebo olejovymi maznicemi zajiStujicimi konstantni
hladinu oleje jsou opatfena pfipojkami pro snimace Pt100, jez
zajistuji monitorovani teploty lozisek.

Tyto snimace mohou byt nainstalovany jiz ve vyrobnim zavodé,
ale Ize je téZ namontovat az dodateéné. K dodani jsou snimace
Grundfos.

Pfipojka 1/4" pro
snimac Pt 100

TMO04 4925 4309

Obr. 26 Snimace Pt100 umisténé v lozZiskové konzole
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7.10 Manometr a mano-vakuometr

Pro zajisténi stalého sledovani provozu doporucujeme instalaci
manometru na vytlacné strané a mano-vakuometru na saci
strané. Vyvody manometru otevfete jen pro ucely zkouseni.
Méfici rozsah uvedenych manometri musi byt o 20 % vétsi nez
maximalni vytlacny tlak ¢erpadla.

PFfi méfeni manometrem na pfirubach ¢erpadla méjte na paméti,
Ze manometr neregistruje dynamicky tlak. U vSech Cerpadel NK
a NKG jsou prdméry saci a vytlacné pfiruby rozdilné, coz ma za
nasledek rlizné rychlosti v obou pfirubach. Nasledkem toho
nebude manometr umistény na vytlaéné strané ukazovat tlak
specifikovany v technické dokumentaci, nybrz hodnotu, ktera
muze byt az o 1,5 baru nebo cca 15 metrd nizsi.

7.11 Ampérmetr

Chcete-li zkontrolovat zatizeni motoru, doporu¢ujeme pfipojeni
ampérmetru.



8. Sily a kroutici momenty na prirubé
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Obr. 27 Sily a kroutici momenty na pfirubé
N Pramér Sila [N] Utahovaci moment [Nm]
Seda litina DN
Fy Fz Fx ZF* My Mz Mx Mm*
32 298 368 315 578 263 298 385 560
40 350 438 385 683 315 368 455 665
50 473 578 525 910 350 403 490 718
65 595 735 648 1155 385 420 525 770
Horizontalni 80 718 875 788 1383 403 455 560 823
gerpadlo, osa z, 100 945 1173 1050 1838 438 508 613 910
vytlacna pfipojka 125 1120 1383 1243 2170 525 665 735 1068
150 1418 1750 1575 2748 613 718 875 1278
200 2600 2100 2095 4055 805 928 1138 1680
250 3340 2980 2700 5220 1260 1460 1780 2620
300 4000 3580 3220 6260 1720 1980 2420 3560
50 525 473 578 910 350 403 490 718
65 648 595 735 1155 385 420 525 770
80 788 718 875 1383 403 455 560 823
o 100 1050 945 1173 1838 438 508 613 910
_ Horizontalni 125 1243 1120 1383 2170 525 665 735 1068
Cerpadlo, osa x, saci
pfipojka 150 1575 1418 1750 2748 613 718 875 1278
200 2100 1890 2345 3658 805 928 1138 1680
250 2700 3340 2980 5220 1260 1460 1780 2620
300 3220 4000 3580 6260 1720 1980 2420 3560
350 3760 4660 4180 7300 2200 2540 3100 4560
. i Pramér Sila [N] Utahovaci moment [Nm]
Korozivzdorna ocel
DN Fy Fz Fx IF* My Mz Mx M*
32 595 735 630 1155 525 595 770 1120
40 700 875 770 1365 630 735 910 1330
. 50 945 1155 1050 1820 700 805 980 1435
ée';'r‘)’:dzl‘c’)”t:;g'z 65 1190 1470 1295 2310 770 840 1050 1540
vytlagna pfipojka 80 1435 1750 1575 2765 805 910 1120 1645
100 1890 2345 2100 3675 875 1015 1225 1820
125 2240 2765 2485 4340 1050 1330 1470 2135
150 2835 3500 3150 5495 1225 1435 1750 2555
50 1050 945 1155 1820 700 805 980 1435
65 1295 1190 1470 2310 770 840 1050 1540
Horizontalni 80 1575 1435 1750 2765 805 910 1120 1645
gerpadlo, osa X, saci 100 2100 1890 2345 3675 875 1015 1225 1820
pripojka 125 2485 2240 2765 4340 1050 1330 1470 2135
150 3150 2835 3500 5495 1225 1435 1750 2555
200 4200 3780 4690 7315 1610 1855 2275 3360

* XF a XM jsou soucty vektoru sil a momentu.

Jestlize vSechna zatiZzeni nedosahuji maximalni dovolené
hodnoty, jedna z téchto hodnot muze pfesahovat normaini limit.
S zadosti o dalSi informace se obratte na spole¢nost Grundfos.
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9. Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojeni musi byt provedeno osobou s pfislusnou
kvalifikaci v souladu s platnymi normami a mistnimi pfedpisy.

Varovani

Pfed odstranénim krytu svorkovnice a pfed
jakymkoliv vyjmutim/demontazi ¢erpadla se ujistéte,
Ze byl odpojeny privod elektrické energie a ze
nemuze dojit k nachodnému zapnuti.
Cerpadlo musi byt pfipojeno na externi sit'ovy
vypinag.
Provozni napéti a frekvence jsou vyznaéeny na typovém Stitku
Cerpadla. Zkontrolujte, zda je motor vhodny pro provoz na sitove
napéti, které je k dispozici na stanovisti Cerpadla.
Elektrické zapojeni musi byt provedeno podle schématu zapojeni
umisténého na viku svorkovnice.

Varovani

Ve vSech pfipadech pouziti elektrickych zafizeni ve
vybusném prostfedi dbejte ustanoveni obecnych ¢i
specifickych predpisu pfislusnych ufadd nebo
organizaci.

9.1 Motorova ochrana

Motory tfifazovych erpadel musi byt pfipojeny na ochranny
motorovy jistic.

VSechny tfifazové motory Grundfos MG a MMG 3 kW a vétsi maji
zabudovany temistor. Viz pokyny uvnitf svorkovnice motoru.

Elektrické pfipojeni se provede podle schematu zapojeni
uvedenému na krytu svorkovnice.

Varovani

Pfed zapoc€etim oprav na motorech obsahujicich
termospinace nebo termistory, se ujistéte, ze se
motor nemuze restartovat automaticky po ochlazeni.

9.2 Provoz s frekvenénim ménicéem

V$echny tfifazové motory mohou byt pfipojeny na frekvenéni
ménic.

Pfipojeni na frekvenéni méni¢ bude mit ¢asto za nasledek vétsi
zatéZ izolace motoru a motor bude vykazovat vétsi provozni
hluénost oproti normalnimu provozu pGsobenim zpétnych proudu
zpusobenymi napétovymi $pickami.

Velky motor provozovany s frekvenénim méni¢em bude zatizen
loZiskovymi proudy.
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Zkontrolujte tyto provozni podminky, jestlize je Cerpadlo
pohanéno pres frekvenéni meénic:

Provozni

podminky Ukon

2-,4 -a6-polové Zkontrolujte, zda jedno z lozisek motoru je
motory, velikost elektricky izolovano. Kontaktujte spole¢nost
ramu 225 a vétSi  Grundfos.

Aplikace Instalujte vystupné filtr mezi motor

s kritickou a frekvenéni ménic; omezi se tak napétoveé

hladinou hluku Spicky a tim hlu¢nost.

Aplikace

s obzvlast S -

kritickou hladinou Pouzijte sinusovy filtr.

hluku
Max. délku napajeciho kabelu mezi
frekvenénim méni¢em a motorem
konzultujte s vyrobcem frekvenéniho

Délka kabelu ménice, pfipadné instalujte vhodnou

motorovou tlumivku. Délka kabelu mezi
motorem a frekvenénim méni¢éem ma pfimy
vliv na zatizeni motoru.

Napajeci napéti
do 500 V

Zkontrolujte, zda je motor vhodny pro
provoz s frekvenénim ménic¢em.

Instalujte sinusovy filtr mezi motor

a frekvenéni ménic, ktery omezuje napétoveé
Spicky a tim hlu€nost, nebo zkontrolujte, zda
ma motor zesilenou izolaci.

Napajeci napéti
mezi 500 V
véetné a 690 V

Napajeci napéti
690 V vcéetné
a vyssi

Instalujte sinusovy filtr a zkontrolujte, zda
ma motor zesilenou izolaci.

10. Uvedeni do provozu

Cerpadlo nezapinejte, dokud neni naplnéno
Pokyn v . % x
Cerpanou kapalinou a odvzdusnéno.

10.1 Obecné informace

Varovani
PFi ¢erpani pitné vody je nutné Cerpadlo pfed
spusténim proplachnout €istou vodou, aby se
odstranily veskeré necistoty, jako jsou konzervacni
latky, zkuSebni kapaliny €i tuk.
10.1.1 Cerpadla s mékkou ucpavkou
V pfipadé Cerpadel s mékkou ucpavkou se presvédcte, ze je
ucpavka radné nainstalovana. Hfidel Cerpadla musi jit volné
protacet rukou. Pokud bylo ¢erpadlo dlouhou dobu neaktivni,

protocte ho ruéné, abyste méli jistotu, ze nezatuhlo. Uvolnéte
ucpavku nebo odstrante tésnéni.

10.2 Uvadéni do provozu

10.2.1 Proplachovani potrubni soustavy

Cerpadlo neni uréeno k derpani kapalin s obsahem
pevnych &astic, jako jsou ulomky v trubkach
a svareci struska. Pfed spusténim Cerpadla musi byt

potrubni systém dikladné vycistén, proplachnut

a naplnén ¢istou vodou.

Zaruka se nevztahuje na $kody zpusobené
proplachovanim potrubni soustavy pomoci ¢erpadla.



10.3 PInéni

U uzavienych systému nebo u otevienych systémi
s hladinou ¢erpané kapaliny nad urovni saciho hrdla
cerpadla.

1.

Uzavfete ventil na vytlacné strané Cerpadla a pomalu
otevirejte ventil na sacim potrubi. Cerpadlo i saci potrubi musi
byt zcela naplnéno kapalinou.

Uvolnéte plnici zatku za u¢elem odvzdusnéni Cerpadia.
Jakmile kapalina zacne vytékat ven, plnici zatku utahnéte.

Varovani

Vénujte pozornost orientaci plniciho otvoru aby byl
natocen tak, aby vytékajici voda nezpusobila zadnou
Ujmu na zdravi osob ani Skodu na motoru ¢i ostatnim
zafizeni.

U instalaci s horkymi kapalinami vénujte zvIastni
pozornost odvraceni rizika Ujmy na zdravi osob
oparenim vroucim médiem.

U instalaci s chladnymi kapalinami vénujte zvlastni
pozornost riziku Ujmy na zdravi osob zplisobené
chladnym médiem.

Saci provoz se zpétnym ventilem

Saci potrubi a vlastni erpadlo musi byt pfed spusténim cerpadla
naplnéno ¢erpanou kapalinou a fadné odvzdusnéno.

1.

4.

Uzavrete ventil na vytlacné strané ¢erpadla a pomalu
otevirejte ventil na sacim potrubi.

OdSroubuijte plnici zatku, M.
Otvorem nalévejte kapalinu, az dojde k uplnému naplnéni
saciho potrubi a ¢erpadla.

Instalujte plnici zatku, M.

Saci potrubi by se mélo plnit a odvzdusiiovat pomoci plnici zatky.
Viz obr. 28. Saci potrubi mlzete do jisté miry naplnit kapalinou
a odvzdus$nit jesté pred pfipojenim Cerpadla.

Oteviené systémy, kde hladina kapaliny je pod urovni saciho
hrdla €erpadla.

1.

Jestlize je na saci strané Cerpadla umistén uzaviraci ventil,
naplno jej otevfete.

Uzavfete ventil na vytlaéné strané Cerpadla a utdhnéte
odvzdusniovaci a vypoustéci zatku.

Namisto plnici jednotky s nalevkou pfipojte na ¢erpadlo ruéni
vyveévu.

Mezi vyvévu a vlastni odstfedivé Cerpadlo nainstalujte
Soupatko, jehoz ukolem bude chranit vyvévu pfed nadmérnym
tlakem.

Po otevreni Soupatka vyvévy provedte evakuaci kratkymi
rychlymi zdvihy pistu vyvévy. Pokracujte tak dlouho, az na
vytlaéné strané zacne vytékat Cerpana kapalina.

Uzaviete Soupatko vyvévy.

E Vypoustéci zatka
M Plnici zatka

Y
YanY

TMO3 3935 1206

Obr. 28 Zatka vypoustéciho a plniciho otvoru

10.4 Kontrola sméru otaceni

Varovani
PFi zkouSeni sméru otaceni musi byt ¢erpadlo
naplnéno kapalinou.

Spravny smér otaceni udava Sipka na télese cerpadla. Pfi
pohledu od konce ¢erpadla smér otaceni musi byt proti sméru
hodinovych rucicek. Viz obr. 28.

10.5 Uvedeni do provozu

Pfed zapnutim Cerpadla oteviete naplno uzaviraci armaturu na
saci strané Cerpadla, zatimco uzaviraci armaturu na vytlaéné
strané ponechte v témérf zaviené poloze.

Spustte ¢erpadlo.

Pfi spousténi odvzdusnéte Cerpadlo uvolnénim zatky
odvzdusnovaciho otvoru ve hlavé/krytu ¢erpadla. Zatku znovu
utahnéte teprve kdyz zacne z odvzdusnovaciho otvoru vytékat
kapalina.

Varovani
Dbejte, aby byl odvzdusrnovaci otvor natocen tak,
aby vytékajici voda nezpusobila Zadnou Ujmu na
zdravi osob ani 8kodu na motoru ¢i ostatnim
zafizeni.
U instalaci s horkymi kapalinami vénujte zvlastni
pozornost odvraceni rizika Ujmy na zdravi osob
oparenim vroucim médiem.
U instalaci s chladnymi kapalinami vénujte zvlastni
pozornost riziku Urazu zplsobeného chladnym
meédiem.
Po naplnéni potrubi ¢erpanou kapalinou pomalu otevirejte
vytlaénou uzaviraci armaturu az do zcela oteviené polohy.

V pfipadé, Ze je Cerpadlo vybaveno motorem
o vykonu zvoleném na zakladé specifického

maximalniho prito¢ného mnozstvi, mize dochazet

k pfetizeni a naslednému poskozeni motoru, pokud

je hydraulicky odpor a nasledné i diferencni tlak nizsi

nez se predpokladalo.
Zkontrolujte mozné pretizeni tak, Ze zmérite spotfebu proudu
motoru a tuto hodnotu porovnate se jmenovitym proudem
specifikovanym na typovém Stitku motoru. V pfipadé pfetizeni,
provedte Skrceni prutoku uzaviraci armaturou az do doby, kdy
pfetizeni motoru pomine.
Spotfebu proudu motoru vzdy méfte pfi spousténi.

V okamziku spousténi, je vstupni proud motoru

Cerpadla aZ Sestkrat vétsi, nez proudu pfi plném

zatizeni uvedeném na typovém §titku motoru.
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10.6 Zabéh hridelové ucpavky

Styéné plochy ucpavek jsou mazany ¢erpanou kapalinou, coz
znamenad, Zze muze existovat urcité mnozstvi Uniku z hiidelové
ucpavky. Je-li Cerpadlo uvedeno do provozu poprvé nebo kdyz je
nainstalovana nova ucpavka je potfeba urcita doba, nez se unik
z ucpavky snizi na pfijatelnou uroven. Potfebna doba zalezi na
provoznich podminkach, tj. vzdy kdyZ se provozni podminky
zméni, bude zahajeno nové obdobi zabéhu.

Za normalnich podminek se unikajici kapalina bude vyparovat.
Vysledkem bude, Ze nebude zaznamenan zadny unik.

Kapaliny jako petrolej se nebudou odpafovat a kapky budou
viditelné, ale to neni selhani ucpavky hfidele.

Mechanické hridelové ucpavky

Mechanické ucpavky jsou velmi pfesné komponenty. Jestlize
dojde k havarii mechanické ucpavky na nové instalovaném
Cerpadle, stane se tak normalné jiz v nékolika prvnich hodinach
provozu. Hlavni pfi¢inou takové havarie byva nespravna
instalace hfidelové ucpavky nebo potrubi zavérné kapaliny, popF.
nespravna manipulace s ¢erpadlem pfi pfepravé a instalaci.
Mékka ucpavka

Viko ucpavky nesmi byt béhem uvedeni do provozu pfili§
utazeno, aby bylo zajiSténo dostatecné mazani hfidele

a tésnicich krouzkl kapalinou. Jakmile téleso a viko ucpavky
dosahnou pfiblizné stejné teploty, jakou maji sou€asti Cerpadla, je
zabihani ucpavky ukonéeno. Jestlize mékka ucpavka hodné
prosakuje, jemné a rovnomérné dotahnéte vicko ucpavky za
béhu ¢erpadla. K zajisténi pridbézného mazani mélo by vzdy
nékolik kapek ukapavat z ucpavky k ochrané tésnicich krouzkud
nebo mazani. Doporu€ujeme 40 az 60 kapek za minutu.

10.7 Spusténi/vypnuti motoru

Max. pocet zapnuti motoru za hodinu

Ve!ikost Poéet péla

ramu

2 4 6

56-71 100 250 350
80-100 60 140 160
112-132 30 60 80
160-180 15 30 50
200-225 8 15 30
250-315 4 8 12

10.8 Referenéni odecty monitorovaciho zafizeni
Doporuéujeme odecist pocatecni hodnoty téchto parametr(:
* Uroven vibraci - vyuzijte méfici body SPM

« teplotu loZisek - jestlize jsou osazeny snimace

« tlak na vstupu a na vystupu - pouzijte manometry.

Tyto odeéty muzete pouzit jako referenéni v pfipadé
nestandardniho provozu.
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11. Udrzba

Varovani

Pfed zapocetim prace na vyrobku vypnéte napajeci
napéti. Zajistéte, aby zdroj napajeciho napéti nemohl
byt nahodné zapnut.

11.1 Cerpadlo

Cerpadlo nevyzaduje zadnou udrzbu.

11.1.1 Mechanické hfidelové ucpavky

Mechanické ucpavky nevyzaduji udrzbu a pracuji prakticky bez
prusaku. Pokud se objevi vétsi a stale se zvétSujici prasak, je
nutné provést okamzitou kontrolu mechanické ucpavky cerpadia.
Pokud jsou kluzné plochy poSkozeny, musi se vyménit celé

hfidelova ucpavka. S mechanickymi ucpavkami ¢erpadla je nutno
zachazet s maximalni opatrnosti.

11.1.2 Mékka ucpavka

Jestlize ucpavka propousti pfiliSné mnozstvi kapaliny a nelze ji jiz
vice dotahnout, vymérite krouzky ucpavkového tésnéni. Po
vyjmuti tésnicich krouzkl z télesa ucpavky vycistéte

a zkontrolujte ochranné pouzdro hfidele, vnitfek télesa ucpavky
a viko ucpavky. Dalsi informace viz servisni pfedpisy pro NK.

11.1.3 Vyména tésnicich krouzku

i=>

TMO6 3415 3515

3 2 1
Obr. 29 Rez ucpavkou

Pol. Popis

Vicko ucpavky

Tésnici krouzek

Rozdélovaci krouzek

PFi vymeéné tésnicich krouzkl postupujte podle nasledujicich

kroku:

1. Uvolnéte vicko ucpavky a odstrarite ho.

2. Pomoci hac¢ku na tésnici krouzky odstrarite pavodni tésnici
krouzek, rozdélovaci krouzek a té&snici krouzky za
rozdélovacim krouzkem, jsou-li pouzity.

3. Jednotlivé nasadte nové tésnici krouzky. Pevné je zatlacte na
misto, spoje odsadte o 120 stupnid.

4. Nasadte oddélovaci krouzek, pokud ho mate.

5. U D24/D32 nasadte jeden, u D42/D48/D60 nasadte dal$i dva
téscnici krouzky, spoje odsadte o 120 stupfiG. Neni-li pouzit
rozdélovaci krouzek, bude potfeba dva tésnici krouzky navic.

6. Umistéte zpét vicko ucpavky.



Spusténi ¢erpadla s novymi tésnicimi krouzky

Tésnici krouzky je tfeba mazat. Z ucpavky tedy musi prosakovat
40 aZ 60 kapek za minutu. Nikdy vi¢ko ucpavky nepfetahujte.

U aplikaci se saci vy§kou muaze byt nutné vic¢ko pfi spousténi
Cerpadla nepatrné pfetahnout, aby se zabranilo vniknuti vzduchu
do Cerpadla. Kdyz v této situaci vnikne do ¢erpadla vzduch,
nebude Cerpadlo moci natahnout kapalinu.

KdyZz uvolnite vi¢ko ihned, jak ¢erpadlo pfivede kapalinu,
vytvorite netésnost 40 az 60 kapek za minutu. Jestlize se
netésnost zvySuje, provedte nastaveni po nékolika hodinach
Znovu.

11.1.4 Vyména ochranného pouzdra hridele

Mazani muze byt opotfebované, jelikoz zivotnost pouzdra zavisi
na pouziti. Kdyz je netésnost pfilis velika, je i pfes pouziti novych
tésnicich krouzkd spojené s nepatrnym pfetazenim nutné
pouzdro vymeénit.

11.2 Mazani lozisek v loziskové konzole

11.2.1 Loziska mazana tukem

Cerpadlo s lozisky s trvalou mazaci naplni

T 5

TMO4 4771 3014

Obr. 30 Loziskova konzola se zavienymi lozisky s trvalou
mazaci naplini

Lozisko se zavienymi lozisky s trvalou tukovou naplni je
bezudrzbové. Pfi optimalnich provoznich podminkach bude
zivotnost téchto lozisek Cinit pfiblizné 17.500 provoznich hodin.
Po této dobé se doporucuje vyménit loziska. Viz kapitola

13.1 Servisni soupravy.

LozZiska kontrolujte pravidelné sluchem pomoci

pevné kovové tyCe. U tohoto typu loZiskové konzoly

nejsou zadné méfici body SPM.

Cerpadlo s maznicemi nebo samoéinnymi tukovymi
maznicemi

TMO06 1827 3014

Obr. 31 Lozisko s otevienym valeCkovym loziskem a dvojitym
loziskem s kosouhlym stykem mazanym tlakovymi
maznicemi

TMO6 1828 3014

Obr. 32 Lozisko s otevienym valeckovym loziskem a dvojitym
loziskem s kosouhlym stykem mazanym samog&innymi
tukovymi maznicemi

Je-li €erpadlo opatfeno tlakovymi maznicemi nebo samocinnymi
tukovymi maznicemi, musi se mazaci tuk v loziskach prabézné
vyméfovat po celou dobu Zivotnosti.

PFi optimalnich provoznich podminkach bude zivotnost téchto

loZisek ¢€init pfiblizné 100.000 provoznich hodin. Po této dobé se

doporuéuje vymeénit loziska. Viz kapitola 13.7 Servisni soupravy.

Nova loziska museji byt naplnéna tukem podle specifikace firmy

Grundfos. Pfed vyménou nového loziska odstrarite veskery

pouzity tuk v lozZisku.

Samocinné tukové maznice

Maznice vymériujte kazdych 12 mésicl. P¥i vyméné maznic se

drzte tohoto postupu:

1. VySroubujte za provozu hlavni zatku vypoustéciho otvoru, viz
obr. 33, na spodku loziska na dobu jedné hodiny, aby vytekl
stary a prebytecny tuk.

2. Po dodani nové maznice namontujte na lozisko a nastavte
podle pfilozeného navodu tak, aby k jejich vyprazdnéni doslo
do 12 mésic.

3. Nainstalujte hlavni zatku vypoustéciho otvoru zpét na spodni
stranu loziska.

Grundfos doporucuje pouziti maznic SKF SYSTEM 24, typ LAGD

125/HP2 nebo LAGD 60/HP2.

Mnozstvi Objednaci ¢islo
2 x LAGD 125/HP2 96887371
2 x LAGD 60/HP2 97776374
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Domazavani pomoci tlakovych maznic

Grundfos doporuéuje nasledujici intervaly domazavani
a mnozstvi tuku:

Grundfos doporu€uje na domazavani tuk SKF LGHP2. Viz nize
uvedena tabulka.

Interval Mnozstvi tuku [g]

Zakladni charakteristiky

Koédové oznaceni dle DIN

Pramér domazavani o 51825 K2N-40
hridele . Vileckové Lozisko
[mm] [prov_oznl aleckove kosouhlym T¥ida konzistence NLGI 2-3
hodiny] lozisko tvk —— ,
stykem Zahustovaci €inidlo Polyurea (di-urea)
24 7500 11 15 Surovy olej Mineraini
32 4500 13 20 Provozni teplota -40 - +150 °C, -40 - +302 °F
42 4500 22 30 Bod skapnuti, ISO 2176 240 °C, 464 °F
48 3500 27 38 Hustota, DIN 5175 P#i 20 °C, 68 °F: 0,85 - 0,95 g/cm®
60 3500 30 41

Interval domazavani je odhadovana hodnota, platna

pro provozni teplotu az 70 °C. Doporu€ujeme zkratit

intervaly na polovinu za narlst o kazdych 15 °C nad
70 °C.

Jak obnovit tuk
Tuk vymeénte podle nasledujiciho postupu:

1.

Pod lozisko umistéte vhodnou nadobu na zachyceni
pouzitého tuku.

VySroubujte zatku vypoustéciho otvoru tuku. Viz obr. 33.

Naplrite loZisko doporu¢enym mnoZstvim tuku pomoci mazaci
pistole.
Nainstalujte zpét vypoustéci zatky.

Hlavni zatka
vypoustéciho
otvoru
Zatky vypoustéciho otvoru tuku

TMO06 1829 3014

Obr. 33 Vyména tuku
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Viskozita surového oleje

40 °C, 104

°F 96 mm?/s

100 °C, 212 °F

10,5 mm2/s

Objevi-li se viditelna netésnost, doporuéujeme otevfit
kryt loZiska a vyménit V-krouzek. Viz kapitola
13.1 Servisni soupravy.

Pokud bylo ¢erpadlo ulozené nebo mimo provoz déle
nez Sest mésicu, doporucujeme pred uvedenim do
provozu vymenit tuk.

V pfipadé priniku kontaminace se ¢astéjSim
domazavanim, nez je uvedeny interval domazavani,
snizi nepfiznivé ucinky cizich ¢astic. Snizi se tak
Skodlivé vlivy v dusledku pfevalovani téchto ¢astic.
Krat$i intervaly domazavani si zadaji take
kontaminujici kapaliny, napf. voda nebo provozni
kapaliny. V pfipadé silné kontaminece zvazte
nepretrzité domazavani.

Nikdy nesmésujte dohromady mazaci tuky
obsahujici rozdilna zahustovaci €inidla, jako napf.
mazaci tuk na bazi lithia s tukem na bazi sodiku, bez
pfedbézné konzultace s dodavateli.

Nikdy nesmésujte mineralni olej se syntetickym
olejem.

Néktera mazadla jsou navzajem kompatibilni, avSak
uréeni kompatibility dvou mazadel mGze byt obtizné.
Obecnym pravidlem zde je domazavat lozisko vzdy
stejnym mazivem, které bylo pouzito plvodné.



11.2.2 Loziska mazana olejem

TMO04 4329 1409

Obr. 34 Loziskova konzola s olejomaznym vale€kovym
loZiskem a olejomaznym dvojitym loziskem
s kosouhlym stykem

Pfi optimalnich provoznich podminkach bude Zivotnost
valec¢kového loziska a dvojitého loziska s kosouhlym stykem ¢init
pfiblizné 100.000 provoznich hodin. Po této dobé se doporucuje
vymeénit loziska. Viz kapitola 13.71 Servisni soupravy.

Stav lozisek kontrolujte pravidelnym méfenim vibraci

pfi vyuZiti méficich bodti SPM na loZiskové konzole.

Viz kapitola 7.9.1 Uroveri vibraci.

LozZiska jsou mazana mineralnim olejem. Intervaly pro vyménu
oleje, jakoz i pozadovana mnozstvi oleje, jsou uvedena
v nasledujici tabulce.

Zakladni charakteristiky Zkusebni

Shell Omala 68 metoda

Viskozita:

PFi 40 °C, 104 °F D 445 68 mm?/s
PFi 100 °C, 212 °F D 445 8,8 mm?/s
Bod vzplanuti, COC, °F D 92 405
Bod tuhnuti, °F D 97 -15

Prvni vyména Nasledné vymény

Teplota loziska A .
oleje oleje

Max. 70 °C o Kazdych 4400 hodin
Po 400 hodinach -
70-90 °C Kazdych 2200 hodin
Pramér hridele Pfiblizné mnozstvi
Typ loziska spojky oleje
[mm] [mi]
Valeckoveé lozisko 42 850
a lozisko 48 1700
s kosouhlym

Vyména oleje

Krok Ukon

Pod loziskovou konzolu postavte vhodnou nadobu na

! zachyceni pouzitého oleje.

VysSroubujte zatku odvzdusfiovaciho/plniciho otvoru
a zatku vypoustéciho otvoru.

Po vypusténi pouzitého oleje z loziskové konzoly,
nasadte a zaSroubujte zatku vypoustéciho otvoru

3 a aplikujte novou olejovou naplii. Viz kapitola
7.8.2 LozZiskova konzola s olejovou maznici zajistujici
konstantni hladinu oleje.

Za provozu pravidelné kontrolujte stav oleje

a v pfipadé potfeby olej dopliite. Hladina oleje musi

byt vzdy viditelna v prahleditku.

Zakladni charakteristiky Zkusebni

Shell Omala 68 metoda

Stupen viskozity ISO 68
AGMA EP Gear Oil Grade 68
Old AGMA Grade 2EP

11.3 Monitorovaci zafizeni

Doporucuje se kazdy tyden odeéitat hodnoty téchto parametrt:
* Uroven vibraci - vyuzijte méfici body SPM

« teplotu loZisek - jestlize jsou osazeny snimace

« tlak na vstupu a na vystupu - pouzijte manometry.

PFipadné postupujte podle planu udrzby stanovenym pro vasi
aplikaci.

11.4 Motor

Motor kontrolujte v pravidelnych €asovych intervalech. Je
dllezité, aby byl motor udrzovan v Cistoté s ohledem na zajisténi
dostateéného pfivodu chladiciho vzduchu. Jestlize je €erpadlo
umisténo v prasném prostfedi, je tfeba zintenzivnit provadéni
kontroly a &isténi motoru.

11.4.1 Mazani
Motory do velikosti ramu 132 v&etné jsou vybaveny lozisky
s trvalou tukovou naplni, které nevyzaduji Zzadnou udrzbu.

Motory velikosti ramu vétsi nez 132 je tfreba mazat podle
mazaciho planu umisténého na typovém Stitku motoru. Maze
nastat situace, Ze tuk z motoru vytece.

Specifikace mazaciho tuku: Viz kapitola 11.4.2 Mazaci tuk pro
loZiska.

11.4.2 Mazaci tuk pro loziska

K mazani kulikovych lozisek se musi pouzivat mazaci tuk na
bazi lithia odpovidajici nasledujici specifikacim:

» NLGI tfida 2 nebo 3

» viskozita zakladniho oleje: 70-150 cSt pfi +40 °C

* rozsah teploty: -30 - +140 °C béhem nepfretrzitého provozu.

12. Odstaveni ¢erpadla a ochrana proti
zamrznuti

Z Cerpadel, ktera se v zimnim obdobi nepouzivaji, vypustte
veskerou kapalinu. Zabranite tim jejich pfipadnému poskozeni
mrazem.

Odvodnéte Cerpadlo odSroubovanim zatky vypoustéciho otvoru.
Viz obr. 28.

Zatku plniciho otvoru utahnéte a zatku vypoustéciho otvoru
nasadte a zaSroubujte az tésné pfed opétovnym pouzitim
Cerpadla.

Varovani
Je nutno zajistit, aby vytékajici kapalina nezplsobila
poranéni osob nebo poskozeni ¢asti zafizeni.
U instalaci s horkymi kapalinami vénujte zvlastni
pozornost odvraceni rizika Ujmy na zdravi osob
opafenim vroucim médiem.
U instalaci s chladnymi kapalinami vénujte zvlastni
pozornost riziku Urazu zplsobeného chladnym
médiem.
V pfipadé delSi planované odstavky Cerpadla z provozu, kdy je
z néj tfeba vypustit kapalinu, nakapejte nékolik kapek
silikonového oleje na hfidel mezi lucernu motoru a spojku.
Zamezite tim zablokovani styénych ploch ucpavky.
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13. Servisni prace

Varovani

Jestlize se €erpadlo pouzivalo k ¢erpani toxickych
nebo jinych lidskému zdravi Skodlivych médii,
povaZzuje se za kontaminované.

Pokud zadate Grundfos o provedeni servisnich praci na
Cerpadle, sdélte sou¢asné podrobnosti o Cerpané kapaling, a to
jesté pred odeslanim c¢erpadla. Jinak muze Grundfos odmitnout
pfijmout Cerpadlo do opravy.

Pfipadné naklady spojené s pfepravou Cerpadla k provedeni
servisni prace a zpét jdou k tizi zakaznika.
13.1 Servisni soupravy

Informace o servisnich soupravach pro NK, NKG naleznete
v Grundfos Product Center nebo v katalogu servisnich sad.

14. Technické udaje

14.1 Elektrické udaje
Viz typovy $titek na motoru.

14.2 Hladina akustického tlaku
Viz tabulka na strané 29.

14.3 Pohon pfes femenici

Jestlize je €erpaci jednotka pohanéna pres femenici, nesméji byt
pfekroCeny niZze uvedené parametry:

Max. vykon motoru [kW] na konci hfidele

Otatky n[min'] @24 @32 @42 48 260

1000 4 7 11 18 22
1500 5 10 25 32 38
2000 6 14 25 - -
2500 7 17,5 - - -
3000 10 20 - - -

Pro vy3s§i vykony namontujte stfedni hfidel s podstavcovymi
lozisky.

14.4 Provoz se spalovacim motorem

Varovani

Pfi provozu Cerpadel pohanénych benzinovymi nebo
dieselovymi motory je tfeba bezpodminecné dbat
pokynu v instala¢nich a provoznich pfedpisech.
Zejména je nutno pamatovat na spravny smér
otaceni. Pfi pohledu od konce hnaciho hridele je
smér otaceni Cerpadla vpravo, ve sméru pohybu
hodinovych rucicek. Pfi pohledu od konce hnaciho
hfidele se tudiz motor musi otacet vlevo, proti sméru
pohybu hodinovych ru¢i¢ek. Spravny smér otaceni
udava Sipka na télese Cerpadla.

Pokud je motor instalovan v uzavifeném prostoru, je
nutné davat pozor na pfedevsim na udaje

o spalovacim vzduchu a udaje o vyfukovych plynech.
Pfi vypousténi nadrze dbejte, aby byly pro tento ucel
pfipraveny nadoby vhodné velikosti.
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15. Poruchy a jejich odstranéni

Varovani

Pfed odstranénim krytu svorkovnice a pred
jakymkoliv vyjmutim/demontazi ¢erpadla se ujistéte,
Ze byl odpojeny pfFivod elektrické energie a Ze
nemuze dojit k nachodnému zapnuti.

Porucha Pric¢ina

Odstranéni

1. Cerpadlo nedodava a) Nespravné elektické pfipojeni, napf. dvé
zadnou kapalinu nebo faze.

Zkontrolujte elektrické pfipojeni a napravu v pfipadé
potreby.

prilis malo kapaliny. ) Nespravny smér otageni.

Zameénte dvé faze napajeciho napéti.

¢) Vzduch v sacim potrubi.

Odvzdus$néte a naplrite saci potrubi a ¢erpadlo.

d) P¥ilis vysoky protitlak.

Nastavte provozni bod ¢erpadla podle katalogového
listu. Zkontrolujte, zda neni dana soustava zanesena
necistotami.

e) Vstupni tlak pfili§ nizky.

Zvyste hladinu kapaliny na saci strané. Uplné otevfete
uzaviraci ventil v sacim potrubi. Pfesvédcte se, zda jsou
v§echny podminky uvedené v &asti 7.4 Potrubi dodrzeny.

f) Saci potrubi ¢i obézné kolo je zablokovano
necistotami.

Vycistéte saci potrubi nebo ¢erpadlo.

g) Cerpadlo nasava vzduch kv(li vadnému
tésnéni.

Zkontrolujte tésnéni potrubi, t&snéni télesa Cerpadla
a ucpavky Cerpadla a v pfipadé nutnosti je vymérite.

h) Cerpadlo nasava vzduch v diisledku nizké
hladiny kapaliny.

Zvyste hladinu kapaliny na saci strané a udrzujte ji
pokud mozno konstantni.

2. Jisti¢ motorove a) Cerpadlo zablokované negistotami. Vycistéte Cerpadlo.
ochrany vypnul b) Cerpadlo pracuje mimo stanoveny provozni  Nastavte provozni bod erpadla podle katalogového
v dusledku pretizeni bod. listu.
motoru.

c) Hustota nebo viskozita kapaliny je oproti
objednavce vyssi.

Jestlize je mensi pratok dostate¢ny, omezte pritok na
vytlaéné stran&. Nebo pouZijte méné& vykonny motor.

d) Jisti¢ motorové ochrany je vadny nebo jeho
nastaveni je nespravné.

Zkontrolujte nastaveni jistiCe motorové ochrany, nebo jej
vymérite, je-li to nutné.

e) Motor bézi na dvé faze.

Zkontrolujte elektrické zapojeni Vymérnte pojistku,
jestlize je vadna.

3. Prilis velka provozni  a) Pfili§ nizky vstupni tlak, tj. Cerpadlo kavituje.
hluénost Cerpadla.
Cerpadlo b&zi

Zvyste hladinu kapaliny na saci strang. Uplné oteviete
uzaviraci ventil v sacim potrubi. Pfesvédcte se, zda jsou
vSechny podminky uvedené v ¢asti 7.4 Potrubi dodrzeny.

nerovnomerné b) Vzduch v sacim potrubi nebo v &erpadle.

Naplite a odvzduSnéte saci potrubi a ¢erpadlo.

a chvéje se. - - - [
c) Protitlak je oproti specifikaci nizsi.

Nastavte provozni bod ¢erpadla podle katalogového
listu.

d) Cerpadlo nasava vzduch v diisledku nizké
hladiny kapaliny.

Zvyste hladinu kapaliny na saci strané a udrzZujte ji
pokud mozno konstantni.

e) Obézné kolo neni vyvazené nebo jsou
ucpané lopatky obézného kola.

Vycistéte obézné kolo a provedte jeho kontrolu.

f) Opotfebeni vnitfnich sou€asti ¢erpadla.

Vymeénte vadné dily.

g) Na cerpadlo se pfena$i pnuti od potrubi, coz
zpusobuje zplsobuje hluk pfi uvedeni do
provozu.

Cerpadio instalujte tak, aby se na né nepfenaselo pnuti
z potrubi.
Podlozte potrubi.

h) Vadna loziska.

Vymeénite loziska.

i) Vadny ventilator motoru.

Vymeénite ventilator.

j) Vadna spojka.

Vymérite spojku. Vyrovnejte spojku.
Viz kapitola 7.3.2 Jak vyrovnat jednotku.

k) Cizi pfedméty v Cerpadle.

Vycistéte Cerpadlo.

I) Provoz s frekvenénim méni¢em

Viz kapitola 9.2 Provoz s frekvenénim meéniéem.

4. Prosakujici erpadlo, a) Cerpadlo je namahano potrubim, coz

Cerpadio instalujte tak, aby se na né nepfenaselo pnuti

pfipojky, mechanicka zpusobuje netésnosti v télese Cerpadla nebo z potrubi.
ucpavka hfidele nebo na pripojkach. Podlozte potrubi.
meékka ucpavka. b) Té&snéni télesa Gerpadla nebo pripojek jsou  Vyméiite tésnéni télesa derpadla nebo pfipojek.

vadna.

c) Mechanicka ucpavka je zanesena
necistotami, popf. zablokovana.

Zkontrolujte a vycistéte mechanickou ucpavku.

d) Vadna mechanicka ucpavka.

Vymérite mechanickou ucpavku hfidele.

e) Vadna mékka ucpavka.

Dotahnéte mékkou ucpavku. Opravte nebo vyménte
ucpavku.

f) Poskozeny povrch &i vadné pouzdro hfidele.

Vymeénite hfidel, popf. pouzdro hfidele. Vyménte tésnici
krouzky v ucpavce.
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Porucha Pri¢ina

Odstranéni

5. Nadmérna teplota a)
Cerpadla ¢i motoru.

Vzduch v sacim potrubi nebo v ¢erpadle.

Odvzdusnéte saci potrubi nebo ¢erpadlo a znovu je
napliite kapalinou.

b)

Vstupni tlak pfili§ nizky.

Zvyste hladinu kapaliny na saci strané. Uplné& oteviete
uzaviraci ventil v sacim potrubi. Pfesvédcte se, zda jsou
vSechny podminky uvedené v &asti 7.4 Potrubi dodrzeny.

c) Nedostate¢né nebo nadmérné mazani Vymeénte mazaci napln, uberte nebo pfidejte mazivo.
loZisek, popf. nevhodnym mazivem.
d) Na &erpadlo a téleso loZiska se prenasi pnuti Cerpadlo instalujte tak, aby se na né nepfenaselo pnuti
od potrubi. z potrubi. Podlozte potrubi. Zkontrolujte vyrovnani
spojky.
Viz kapitola 7.3.2 Jak vyrovnat jednotku.
e) P¥ili§ vysoky axialni tlak. Zkontrolujte odleh&ovaci otvory obézného kola a pojistné
krouzky na sani.
f) Jisti€ motorové ochrany je vadny nebo jeho  Zkontrolujte nastaveni jistiCe motorové ochrany, nebo jej
nastaveni je nespravné. vymérite, je-li to nutné.
g) Motor je pretizen. Snizte prutok.
6. Unik oleje a) Loziskova konzola byla naplnéna pfilis Vypustte olej az na konstantni hladinu pro uvedeni do
z loziskového kozliku. olejem plnicim otvorem a to ma za nasledek provozu, to jest az Ize uvidét bubliny v nadrzce.
hladinu oleje nad spodni ¢asti hfidele.
b) Olejova tésnéni jsou vadna. Vymeérite olejova tésnéni.

7. Unik oleje z nadrzky. a)

Zavity na nadrzce jsou poSkozeny.

Vymeénte nadrzku.

16. Likvidace vyrobku

Tento vyrobek nebo jeho ¢asti musi byt po skonceni doby jeho
zivotnosti ekologicky zlikvidovany:

1. Vyuzijte sluzeb mistni vefejné ¢i soukromé organizace,
zabyvajici se sbérem a zpracovanim odpadu.

2. Pokud takova organizace ve va$i lokalité neexistuje,
kontaktujte nejbliz§i pobocku Grundfos nebo servisni

stfedisko.
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Dodatek

Sound pressure levels

The data in this table applies for pump including motor,

(MG, MMG, Siemens and TECO motors).

The values stated are maximum sound pressure levels
Tolerances are according to ISO 4871.

50 Hz

2-pole: n = 2900 min™"!

4-pole: n = 1450 min™"!

6-pole: n = 970 min™’

60 Hz

2-pole: n = 3500 min™!
4-pole: n = 1750 min™!
6-pole: n =1170 min™!

Maximum sound pressure level [dB(A)] - ISO 3743

Maximum sound pressure level [dB(A)] - ISO 3743

T:‘x)]r Three-phase motor
2-pole 4-pole 6-pole
0.25 - - -
0.37 - - -
0.55 - - -
0.75 - - -
1.1 64 51 43
1.5 64 52 47
2.2 65 55 52
3 54 57 63
4 68 56 63
5.5 68 62 63
7.5 73 62 66
11 70 66 66
15 70 66 66
18.5 70 63 66
22 70 63 66
30 71 65 62
37 71 65 63
45 75 65 62
55 75 68 62
75 77 71 66
90 77 71 66
110 81 75 66
132 81 75 66
160 81 75 69
200 81 75 -
280 86 - -
288 - 77 -
353 86 - -
362 - 77 -
398 81
408 - 79 -
460 - 79 -

I\EI:‘:;)]" Three-phase motors
2-pole 4-pole 6-pole
0.25 56 41 -
0.37 56 45 -
0.55 57 42 40
0.75 56 42 43
1.1 59 50 43
1.5 58 50 47
2.2 60 52 52
3 59 52 63
4 63 54 63
5.5 63 57 63
7.5 60 58 66
11 60 60 66
15 60 60 66
18.5 60 63 66
22 66 63 66
30 71 65 59
37 71 66 60
45 71 66 58
55 71 67 58
75 73 70 61
90 73 70 61
110 76 70 61
132 76 70 61
160 76 70 65
200 76 70 -
250 82 73 -
315 82 73 -
355 77 75 -
400 - 75
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Argentina

Bombas GRUNDFOS de Argentina S.A.
Ruta Panamericana km. 37.500 Centro
Industrial Garin

1619 Garin Pcia. de B.A.

Phone: +54-3327 414 444

Telefax: +54-3327 45 3190

Australia

GRUNDFOS Pumps Pty. Ltd.
P.O. Box 2040

Regency Park

South Australia 5942

Phone: +61-8-8461-4611
Telefax: +61-8-8340 0155

Austria

GRUNDFOS Pumpen Vertrieb Ges.m.b.H.

GrundfosstraRe 2

A-5082 Grodig/Salzburg
Tel.: +43-6246-883-0
Telefax: +43-6246-883-30

Belgium

N.V. GRUNDFOS Bellux S.A.
Boomsesteenweg 81-83
B-2630 Aartselaar

Tél.: +32-3-870 7300
Télécopie: +32-3-870 7301

Belarus

Mpeacrasutenscteo NMPYHAPOC B
MuHcke

220125, MuHck

yn. WadapHsiHckas, 11, od. 56, BL|
«MopT»

Ten.: +7 (375 17) 286 39 72/73
dakc: +7 (375 17) 286 39 71
E-mail: minsk@grundfos.com

Bosna and Herzegovina
GRUNDFOS Sarajevo
Zmaja od Bosne 7-7A,
BH-71000 Sarajevo

Phone: +387 33 592 480
Telefax: +387 33 590 465
www.ba.grundfos.com
e-mail: grundfos@bih.net.ba

Brazil

BOMBAS GRUNDFOS DO BRASIL

Av. Humberto de Alencar Castelo Branco,
630

CEP 09850 - 300

Sé&o Bernardo do Campo - SP

Phone: +55-11 4393 5533

Telefax: +55-11 4343 5015

Bulgaria

Grundfos Bulgaria EOOD
Slatina District

Iztochna Tangenta street no. 100
BG - 1592 Sofia

Tel. +359 2 49 22 200

Fax. +359 2 49 22 201

email: bulgaria@grundfos.bg

Canada

GRUNDFOS Canada Inc.
2941 Brighton Road
QOakuville, Ontario

L6H 6C9

Phone: +1-905 829 9533
Telefax: +1-905 829 9512

China

GRUNDFOS Pumps (Shanghai) Co. Ltd.
10F The Hub, No. 33 Suhong Road
Minhang District

Shanghai 201106

PRC

Phone: +86 21 612 252 22

Telefax: +86 21 612 253 33

Croatia

GRUNDFOS CROATIA d.o.o.
Buzinski prilaz 38, Buzin
HR-10010 Zagreb

Phone: +385 1 6595 400
Telefax: +385 1 6595 499
www.hr.grundfos.com

Czech Republic
GRUNDFOS s.r.o.
Cajkovského 21

779 00 Olomouc

Phone: +420-585-716 111
Telefax: +420-585-716 299

Denmark

GRUNDFOS DK A/S

Martin Bachs Vej 3

DK-8850 Bjerringbro

TIf.: +45-87 50 50 50

Telefax: +45-87 50 51 51

E-mail: info_GDK@grundfos.com
www.grundfos.com/DK

Estonia

GRUNDFOS Pumps Eesti OU
Peterburi tee 92G

11415 Tallinn

Tel: + 372 606 1690

Fax: + 372 606 1691

Finland

OY GRUNDFOS Pumput AB
Trukkikuja 1

FI-01360 Vantaa

Phone: +358-(0) 207 889 500
Telefax: +358-(0) 207 889 550

France

Pompes GRUNDFOS Distribution S.A.
Parc d’Activités de Chesnes

57, rue de Malacombe

F-38290 St. Quentin Fallavier (Lyon)
Tél.: +33-4 74 82 15 15

Télécopie: +33-4 74 94 10 51

Germany

GRUNDFOS GMBH

Schliterstr. 33

40699 Erkrath

Tel.: +49-(0) 211 929 69-0

Telefax: +49-(0) 211 929 69-3799
e-mail: infoservice@grundfos.de
Service in Deutschland:

e-mail: kundendienst@grundfos.de

Greece

GRUNDFOS Hellas A.E.B.E.

20th km. Athinon-Markopoulou Av.
P.O. Box 71

GR-19002 Peania

Phone: +0030-210-66 83 400
Telefax: +0030-210-66 46 273

Hong Kong

GRUNDFOS Pumps (Hong Kong) Ltd.
Unit 1, Ground floor

Siu Wai Industrial Centre

29-33 Wing Hong Street &

68 King Lam Street, Cheung Sha Wan
Kowloon

Phone: +852-27861706 / 27861741
Telefax: +852-27858664

Hungary

GRUNDFOS Hungéria Kift.
Park u. 8

H-2045 Torokbalint,
Phone: +36-23 511 110
Telefax: +36-23 511 111

India

GRUNDFOS Pumps India Private Limited
118 Old Mahabalipuram Road
Thoraipakkam

Chennai 600 096

Phone: +91-44 2496 6800

Indonesia

PT. GRUNDFOS POMPA

Graha Intirub Lt. 2 & 3

Jin. Cililitan Besar No.454. Makasar,
Jakarta Timur

ID-Jakarta 13650

Phone: +62 21-469-51900

Telefax: +62 21-460 6910 / 460 6901

Ireland

GRUNDFOS (Ireland) Ltd.

Unit A, Merrywell Business Park
Ballymount Road Lower

Dublin 12

Phone: +353-1-4089 800
Telefax: +353-1-4089 830

Italy

GRUNDFOS Pompe ltalia S.r.I.

Via Gran Sasso 4

1-20060 Truccazzano (Milano)

Tel.: +39-02-95838112

Telefax: +39-02-95309290 / 95838461

Japan

GRUNDFOS Pumps K.K.
Gotanda Metalion Bldg., 5F,
5-21-15, Higashi-gotanda
Shiagawa-ku, Tokyo
141-0022 Japan

Phone: +81 35 448 1391
Telefax: +81 35 448 9619

Korea

GRUNDFOS Pumps Korea Ltd.

6th Floor, Aju Building 679-5
Yeoksam-dong, Kangnam-ku, 135-916
Seoul, Korea

Phone: +82-2-5317 600

Telefax: +82-2-5633 725

Latvia

SIA GRUNDFOS Pumps Latvia
Deglava biznesa centrs

Augusta Deglava iela 60, LV-1035, Riga,
Talr.: + 371 714 9640, 7 149 641
Fakss: + 371 914 9646

Lithuania

GRUNDFOS Pumps UAB
Smolensko g. 6

LT-03201 Vilnius

Tel: + 370 52 395 430
Fax: + 370 52 395 431

Malaysia

GRUNDFOS Pumps Sdn. Bhd.
7 Jalan Peguam U1/25
Glenmarie Industrial Park
40150 Shah Alam

Selangor

Phone: +60-3-5569 2922
Telefax: +60-3-5569 2866

Mexico

Bombas GRUNDFOS de México S.A. de
C.V.

Boulevard TLC No. 15

Parque Industrial Stiva Aeropuerto
Apodaca, N.L. 66600

Phone: +52-81-8144 4000

Telefax: +52-81-8144 4010

Netherlands

GRUNDFOS Netherlands
Veluwezoom 35

1326 AE Almere

Postbus 22015

1302 CA ALMERE

Tel.: +31-88-478 6336

Telefax: +31-88-478 6332
E-mail: info_gnl@grundfos.com

New Zealand

GRUNDFOS Pumps NZ Ltd.
17 Beatrice Tinsley Crescent
North Harbour Industrial Estate
Albany, Auckland

Phone: +64-9-415 3240
Telefax: +64-9-415 3250

Norway

GRUNDFOS Pumper A/S
Stremsveien 344
Postboks 235, Leirdal
N-1011 Oslo

TIf.: +47-22 90 47 00
Telefax: +47-22 32 21 50

Poland

GRUNDFOS Pompy Sp. z 0.0.
ul. Klonowa 23

Baranowo k. Poznania
PL-62-081 Przezmierowo

Tel: (+48-61) 650 13 00

Fax: (+48-61) 650 13 50

Portugal

Bombas GRUNDFOS Portugal, S.A.
Rua Calvet de Magalhaes, 241
Apartado 1079

P-2770-153 Pacgo de Arcos

Tel.: +351-21-440 76 00

Telefax: +351-21-440 76 90

Romania

GRUNDFOS Pompe Roméania SRL
Bd. Biruintei, nr 103

Pantelimon county llfov

Phone: +40 21 200 4100

Telefax: +40 21 200 4101

E-mail: romania@grundfos.ro

Russia

00O IpyHadoc Poccus

109544, r. Mocksa, yn. lWkonbHasn, 39-41,
ctp. 1

Ten. (+7) 495 564-88-00 (495) 737-30-00
dakc (+7) 495 564 88 11

E-mail grundfos.moscow@grundfos.com

Serbia

Grundfos Srbija d.o.o.
Omladinskih brigada 90b
11070 Novi Beograd
Phone: +381 11 2258 740
Telefax: +381 11 2281 769
www.rs.grundfos.com

Singapore

GRUNDFOS (Singapore) Pte. Ltd.
25 Jalan Tukang

Singapore 619264

Phone: +65-6681 9688

Telefax: +65-6681 9689

Slovakia

GRUNDFOS s.r.o.
Prievozska 4D

821 09 BRATISLAVA
Phona: +421 2 5020 1426
sk.grundfos.com

Slovenia

GRUNDFOS d.o.o.

Slandrova 8b, SI-1231 Ljubljana-Crnuge
Phone: +386 31 718 808

Telefax: +386 (0)1 5680 619

E-mail: slovenia@grundfos.si

South Africa

GRUNDFOS (PTY) LTD

Corner Mountjoy and George Allen Roads
Wilbart Ext. 2

Bedfordview 2008

Phone: (+27) 11 579 4800

Fax: (+27) 11 455 6066

E-mail: Ismart@grundfos.com

Spain

Bombas GRUNDFOS Espafia S.A.
Camino de la Fuentecilla, s/n
E-28110 Algete (Madrid)

Tel.: +34-91-848 8800

Telefax: +34-91-628 0465

Sweden

GRUNDFOS AB

Box 333 (Lunnagardsgatan 6)
431 24 MélIndal

Tel.: +46 31 332 23 000
Telefax: +46 31 331 94 60

Switzerland
GRUNDFOS Pumpen AG
Bruggacherstrasse 10
CH-8117 Fallanden/ZH
Tel.: +41-44-806 8111
Telefax: +41-44-806 8115

Taiwan

GRUNDFOS Pumps (Taiwan) Ltd.
7 Floor, 219 Min-Chuan Road
Taichung, Taiwan, R.O.C.

Phone: +886-4-2305 0868
Telefax: +886-4-2305 0878

Thailand

GRUNDFOS (Thailand) Ltd.

92 Chaloem Phrakiat Rama 9 Road,
Dokmai, Pravej, Bangkok 10250
Phone: +66-2-725 8999

Telefax: +66-2-725 8998

Turkey

GRUNDFOS POMPA San. ve Tic. Ltd. Sti.
Gebze Organize Sanayi Bolgesi

Ihsan dede Caddesi,

2. yol 200. Sokak No. 204

41490 Gebze/ Kocaeli

Phone: +90 - 262-679 7979

Telefax: +90 - 262-679 7905

E-mail: satis@grundfos.com

Ukraine

BisHec LleHTp €Bpona
CtonunyHe woce, 103

M. Kuis, 03131, Ykpaina
TenedoH: (+38 044) 237 04 00
dakc.: (+38 044) 237 04 01
E-mail: ukraine@grundfos.com

United Arab Emirates
GRUNDFOS Gulf Distribution
P.O. Box 16768

Jebel Ali Free Zone

Dubai

Phone: +971 4 8815 166
Telefax: +971 4 8815 136

United Kingdom

GRUNDFOS Pumps Ltd.
Grovebury Road

Leighton Buzzard/Beds. LU7 4TL
Phone: +44-1525-850000
Telefax: +44-1525-850011

U.S.A.

GRUNDFOS Pumps Corporation
17100 West 118th Terrace
Olathe, Kansas 66061

Phone: +1-913-227-3400
Telefax: +1-913-227-3500

Uzbekistan

Grundfos Tashkent, Uzbekistan The
Representative Office of Grundfos
Kazakhstan in Uzbekistan

38a, Oybek street, Tashkent

TenedoH: (+998) 71 150 3290/ 71 150
3291

dakc: (+998) 71 150 3292

Addresses Revised 29.09.2015
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